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DATA E HORARIO

Inicio de acolhimento de propostas dia — 26 de maio de 2022

Propostas recebidas até dia — 08 de junho de 2022 as 08h

DA SESSAO: Abertura das propostas eletronicas dia — 08 de junho de 2022 as 08h30
Inicio da sesséo de disputa de lances dia — 08 de junho de 2022 as 09h
OBJETO: Aquisicdo de mobiliario escolar, conforme condigdes e especificacdes
’ estabelecidas no Edital e seus Anexos.
CRITERIO DE
JULGAMENTO: MENOR PRECO POR LOTE
VALOR o

ESTIMADO: SIGILOSO - nos termos do Art. 15 do Decreto n° 10.024/2019.
MODO DE
DISPUTA: ABERTO

LOCAL DA SESSAO
PUBLICA:

Endereco eletrénico: www.licitacoes-e.com.br

PREGOEIRA:

DANIELA TELES SILVA

AMPARO LEGAL:

Regido pela Lei 10.520/2002, Lei Complementar n° 123/2006, Lei
Complementar n°® 147/2014, Decreto 10.024/2019, aplicando-se
subsidiariamente no que couber a Lei 8.666/93 e suas alteracBes e demais

legislacBes pertinentes.

O Edital poderé ser obtido gratuitamente no site da Prefeitura, no enderego www.aparecida.go.gov.br
ou a partir da data de sua publicacdo, através do provedor www.licitacoes-e.com.br. Informacdes

adicionais podem ser

6798/7227/6741. E-mail: diretoria.licitacaocapgyn@gmail.com.
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EDITAL DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N° 051/2022
TIPO: MENOR PRECO

O MUNICIPIO DE APARECIDA DE GOIANIA, por intermédio da SECRETARIA
EXECUTIVA DE LICITACAO, usando da competéncia atribuida pela Lei Complementar n° 125 de
11 de janeiro de 2017, por meio da Pregoeira, designada pelo Decreto Municipal “N” n® 084 de 03 de
fevereiro de 2022, torna publico aos interessados, que estara realizando no dia, hora e local
discriminados na capa deste Edital, sessdo publica a fim de receber, abrir e examinar propostas e
documentacgdes de empresas interessadas em participar deste Pregdo Eletrdnico, que seré regida em
conformidade com as regras estipuladas na Lei Federal n.° 10.520 de 17/07/02, Lei Complementar
123/2006, Lei Complementar 147/2014, Decreto 10.024/2019, aplicando-se, subsidiariamente, no que
couber, a Lei n° 8.666/93 com suas alteragdes e demais exigéncias deste Edital.

1. DO OBJETO

1.1. A presente licitagdo tem por objeto a aquisicdo de mobiliario escolar, conforme condigdes e
especificagdes estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

LOTE1

CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS.

DESCRICAO DO PRODUTO:

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1

- Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. MESA: Tampo em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressédo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimens@es acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
LARANUJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensfes nominais de 29mm (largura) X 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacéo da fita de bordo no ponto central. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do circular didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabeca chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para
o0 qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério

APARECIDA



By | REFETURADE  GECRETARIA
= APARECIDA Dt ADMINISTRACAO

de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs.: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e 0 grau
de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metéalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor LARANJA. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

FABRICACAO: Para fabricacio pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injec&o
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos. Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante
na ABNT NBR 16332: 2014 — Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao
chéo: 460 mm; CADEIRA Altura do ch&o ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (L) x 168
mm (A); Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P).

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacfes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT
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NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

- Relatorio de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de tampos; assento e encosto.
- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM
D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics
and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a
41 e para o assento tendo como resultado final média nédo inferior a 45.

MESA ACESSIVEL

DESCRICAO DO PRODUTO:

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF,
com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacao de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimens@es acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usuéario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacio do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag¢do. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de
RiO e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. A mesa acessivel para pessoa em
cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA) impresso por
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tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa. Para impressao em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que, depois de
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes
a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+/-2); Profundidade: 600 mm (+/-2); Altura do tampo ao
chéo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mébveis de madeira — Fita de borda e suas aplica¢fes — Requisitos e métodos de ensaios
- Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposic¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposic¢do atmosfera umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

ESTANTE ESCOLAR EM FORMATO DE CASCATA

DESCRICAO DO PRODUTO:

DIMENSOES: Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270 mm (+/-5); Profundidade: 550 mm (+/-5)
DESCRITIVO: Estante composta por nichos em cascata, contendo trés prateleiras. Painéis laterais,
confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de
madeira por meio de adesivo a base de EVA termo fusivel, arestas arredondadas com raio de 2 mm.
Prateleira e estrutura, unidos por meio de sistemas de fixagdo que utiliza pinos de acgo carbono,
niquelados, fixados ao substrato através de buchas metélicas e tambores de meio giro,
confeccionados em Zamak para travamento. Cada prateleira comporta trés cavidades especificas
para encaixe de um nicho em formato sextavado constituido por peca Unica em Polipropileno
copolimero, colorido por master-back compativel com o Polimero e atéxico. Cada nicho possui aba
externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm cada face,
profundidade interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de 17Its. As bases
de apoio receberdo sapatas regulaveis em Polipropileno com haste roscada em ago carbono Zincado.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
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rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO — COMPOSTO DE 01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS

DESCRICAO DO PRODUTO:

Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com tampo
em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagéo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes,
rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento.

Dimens0es acabadas:

- Tampo: 1500 £2mm (largura) x 840 £2mm (profundidade); 760mm+3mm (altura)

- Assento: 1350 £2mm (largura) x 350 £2mm (profundidade); 460mm + 3mm (altura)

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado
a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de a¢o carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, seccao retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos composta
de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de agco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular
20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento
confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de
fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacao
do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata,
fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 27, cabega chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da ponteira/
sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, identificacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a
espessura da chapa e o didametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve
ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL.

FABRICACAO: Para fabricagdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. Pecas injetadas ndo devem apresentar
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rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apos a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacOes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacGes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagao
rapida (impacto) ASTM D2794.

CONJUNTO ESCOLAR REFEITORIO INFANTIL - COMPOSTO DE 1 (uma) MESA E 2
(dois) BANCOS COM ENCOSTO

DESCRICAO DO PRODUTO:

Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos com encosto - Mesa e bancos com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Tampo e assentos em MDP,
com espessura de 25 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8
mm de espessura, acabamento frost, na cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furac¢do e colocacao de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13 mm de comprimento. Topos encabecados
com fita de bordo. Estrutura Mesa: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado
a frio, com costura, diametro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9 mm); Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, seccdo retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Estrutura dos Bancos: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38
mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); Travessas
transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgao retangular 20
mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento
confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, espessura de 3 mm. Aletas de fixagcdo do tampo
confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9 mm). Suportes do encosto
em tubo quadrado 25x25 mm. Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de: - Parafusos 1/4”
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x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4” x 2”, cabeg¢a chata, bi cromatizados; -
Parafusos autoatarraxantes, de 4,5 mm x 22 mm, cabeca panela, fenda Phillips, bi cromatizados.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
Laranja. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
DIMENSOES APROXIMADAS:

Mesa:

Largura: 700 mm (+/-3)

Comprimento: 2000 mm (+/-3)

Altura do Tampo ao chédo: 464 mm (+/-6)

Banco:

Largura: 300 mm

Comprimento: 1850 mm,

Altura do assento ao chdo: 260 mm (+/-10)

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposic¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposic¢do atmosfera umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

LOTE 02

ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR

DESCRICAO DO PRODUTO:

Armario de aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 04 prateleiras, sendo 03 removiveis e
ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de rebites sem a utilizacdo de solda. Produto elaborado em
chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020. As laterais e portas em chapa #24 (0,60 mm). Tampo,
base e reforgcos em chapa #22 (0,75mm). Prateleiras regulaveis em cremalheira estampada em chapas
de aco #22 (0,75mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo de 6,35mm
(1/4).Dobradicas internas ndo visiveis na parte exterior do movel em chapa de ago laminado a frio
#16 (1,5 mm).Macaneta e canopla em liga metélica ndo ferrosa, cromada ou niquelada, com
travamento por sistema Cremona.Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no
minimo 4 pinos.Chaves escamoteaveis em duplicata presas as maganetas correspondentes.Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas.Os refor¢os das portas devem ser
soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espacados
uniformemente.Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas, com trés unidades por
porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino.As prateleiras devem ser
regulaveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo.O acabamento
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das dobras nos cantos do tampo do armério deve ser com fechamento sem a utilizagdo de solda
externa em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento
anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nano
ceramica com conversor quimico de zirconio com adicdo de tenso ativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais pesados tdxicos.Pintura em tinta po
na cor cinza texturizada, epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30 minutos
e temperatura entre 180°C a 220°C, Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm);Largura:900mm. (+/-10mm);Profundidade: 450mm.
(+/-10mm).

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS

DESCRICAO DO PRODUTO:

- O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma 13961:2010.
Arquivo de aco tipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a seguinte configuracdo: Gavetas
confeccionadas em chapa de aco carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: Frente da gaveta
com estampa para porta etiqueta; Suporte para pasta suspensa formado por requadro. Base
estruturada para unido de todo conjunto da gaveta; As gavetas se movimentam por meio de
corredicas telescopicas de no minimo 45 mm de largura com capacidade de 45 kg/par. Fechadura
cilindrica com travamento simultaneo das gavetas. Puxadores em forma de alca de 96mm com
acabamento cromado. Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O acabamento das dobras nos
cantos do tampo do arquivo deve ser com fechamento sem a utilizac&o de solda externa em que a
unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois) travamentos
internos por meio de um perfil “U” em chapa de ago carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do piso
sapatas regulaveis com no minimo 34 mm de diametro e rosca 3/8”. Acabamento da superficie em
alta producdo e fino acabamento, com resisténcia & corrosdo em superficies. O revestimento é por
meio do tratamento de pintura epdxi, com particulas de p6 aderidas formando uma pelicula plastica
uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia & névoa salina,
COMPROVADA POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados 0s
cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

Dimensdes: Altura total: 1335 mm + 10; Largura total: 470 mm = 10; Profundidade: 630 mm + 10

DOCUMENTAGCAO TECNICA:
- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.
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- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de
estabilidade do movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moveis
(6.2.4); ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos
(6.3.5.2)» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto do fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de
resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio
de carga maxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratoério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de Credenciamento do Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial - para realizacdo dos ensaios constantes da ABNT
NBR13961: 2010 M0oveis para escritorio - Armarios.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposic¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

ESTANTE SIMPLES

DESCRICAO DO PRODUTO:

Produto confeccionado em chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020. 06 (seis) Prateleiras
removiveis e ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas
de 2 (dois) reforcos interno longitudinal tipo Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em
toda sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas em perfil “L” com abas de
30mm confeccionadas em chapa #20(0,90mm de espessura), dotadas de furagdo com 8mm de
didmetro, dispostos verticalmente, equidistantes @ 50mm, propostos para permitir a regulagem em
altura de cada prateleira, possibilitando ainda a variacéo de abertura dos vdos. Refor¢os em “X” no
fundo e nas laterais, confeccionado em chapa 20 (0,90mm). Montagem por meio de parafusos ( %2 X
Y% ) e porcas ( ¥4 ) ambos zincados e sextavados. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como nado deverao
possuir rebarbas metalicas. Nas prateleiras devera conter a logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem. Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nano ceramica
com conversor quimico de zircénio com adi¢do de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre
de componentes organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta em pé hibrida, epéxi-
poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C, cor cinza. Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura:1980 mm (+/-3mm)
Largura: 920 mm (+/3mm)
Profundidade: 450 mm (+/-3mm)

DOCUMENTACAO TECNICA:
- Certificado de Conformidade conforme NBR 13961:2010

¥
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- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por 340 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera itmida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

ARMARIO DE AGO ROUPEIRO COM 16 PORTAS

DESCRICAO DO PRODUTO:

Armario de ago roupeiro, com 16 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 4 portas em
cada coluna com portas pivotantes independentes e de eixo vertical. Produto elaborado em chapa de
aco laminado a frio SAE 1010/1020.Corpo, divisorias, portas, prateleiras e reforgo das portas em
chapa #22 (0,75 mm).Base em chapa de ago #18 (1,25 mm).Duas dobradigas internas por porta, ndo
visiveis na parte exterior do movel em chapa de aco laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para
travamento em aco carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e corpo com 4,75mm de
didmetro. Sistema de tranca dotado de sistema de preparacdo para uso de cadeado(que ndo
acompanha o mdvel). Travamento com sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como nado deverao
possuir rebarbas metalicas.Prateleiras fixas ndo visiveis na parte externa, com dobras duplas nos
bordos da frente e fundo, sendo a 1# dobra com no minimo 20mm e a 22 dobra com no minimo
10mm. As dobras laterais simples devem ser no minimo com 20mm.Portas com dobras duplas em
todo o perimetro, 1% dobra com minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm.Base com dobras
duplas, 12 dobra com no minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm.Os reforgos das portas devem
ser soldados as mesmas através de solda ponto espacados uniformemente.Fixar portas por meio de
dobradigas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades por
porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino.Rebater a 180° a dobra interna
das portas, no lado de fixagdo das dobradigas.Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca
do fabricante estampada em alto relevo.O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario
deve ser com fechamento sem a utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas ficam nas
laterais com cortes feitos em 45° (arremate).Sistema de aeracdo anti-pé em todas as portas tipo
veneziana, com cinco aberturas, na posicdo horizontal e com éangulo de abertura externo,
confeccionado por meio de repuxo e cizalhamento, com no minimo 75mm de largura e 10mm de
altura.Pés confeccionados em aco carbono chapa #14 (1,90mm) de espessura, estampado e dobrado,
com desenho de conicidade negativa e dobrado em “L” com 100mm de comprimento ¢ aba de 60mm
na parte superior.Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado, para contato na superficie do piso e acabamento em chapa de a¢o estampado cromado ou
zincado. A montagem do roupeiro dever ser por meio de encaixes e travamento por meio de rebites
de aluminio, sem a utilizacdo de soldas.Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia
a corrosdo em superficies com tecnologia nanocerdmica com conversor quimico de zircénio com
adicdo de tensoativo desengraxante e revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais
pesados toxicos.Pintura em tinta em p6 hibrida, epéxi-poliéster, eletrostatica, com caracterisitcas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0
com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza — RAL 7040.
Injetados na cor cinza compativel.
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DIMENSOES: Altura:1950mm (+/-10mm); Largura: 1250mm (+/10mm); Profundidade: 400mm
(+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por 340 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

ARMARIO DE ACO

DESCRICAO DO PRODUTO:

Armario de aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 3 prateleiras removiveis e ajustaveis,
montado por meio de rebites sem a utilizacéo de solda. Produto elaborado em chapa de ago laminado
a frio SAE1010/1020. Corpo, portas, prateleiras,cremalheira e reforco das portas em chapa #22(0,75
mm). Base em chapa de ago #18 (1,25mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo
de 6,35mm (1/4”). Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago
laminado a frio #14 (1,9 mm). Macaneta e canopla em liga metélica ndo ferrosa, cromada ou
niguelada, com travamento por sistema Cremona. Fechadura de tambor cilindrico embutida na
macaneta com no minimo 4 pinos. Chaves em duplicata presas as macanetas correspondentes.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes
e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metélicas. Os refor¢os das portas devem ser
soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta,espacados
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas, com trés unidades por
porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. As prateleiras devem ser
regulaveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu deverd conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O
acabamento das dobras nos cantos do tampo do armério deve ser com fechamento sem a utilizagdo
de solda externa em que a unido das chapas fica nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).
DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura: 1700 mm (+/-10 mm);

Largura: 900 mm (+/-10 mm);

Profundidade: 400 mm (+/-10 mm)

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
répida (impacto) ASTM D2794.
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LOTE 03

CADEIRA OPERACIONAL DE ENCOSTO BAIXO COM BRACOS

DESCRIGCAO DO PRODUTO:

Cadeira de escritério: Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962, com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para 0s
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bracos, altura do encosto, inclina¢do do encosto. Encosto: estruturado
em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 35 mm
e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel
e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura
minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm, ajuste de altura do
encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contracapa para o assento injetado em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica.
N&o seré tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacéo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira independente entre si.Plataforma do assento
com, no minimo, oferta de furagdo mais espagada conforme padrdo nacional (160 x 200 mm),
plataformas com furacdo universal serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furacdo
menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do
tipo MIG/MAG ou eletrofusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno
automatico que proporcione 0 contato permanente quando o mesmo estiver destravado. O
mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a por¢cdo do encosto deve estar unida
permanentemente e ndo de modo a desacopla-la do assento. O usuario deve ser capaz de travar 0
encosto em qualquer posicdo ao longo do curso angular de inclinagdo de 25 graus (minimo).
Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de ago estampada com espessura minima
de 3 mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de carenagem plastica de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada (sanfonada), para
preservar seguranga do usuario contra elementos ocos, conforme ja especificado supra quando do
detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em
chapa de ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a p6, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa.
Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia
do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de,
no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de aco com largura minima de 50 mm e espessura
minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em
polipropileno. Apoia bracos com dimensfes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragcos acionado por botdo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Coluna: coluna
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para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007. Base cinco patas: confeccionada
em aco tubular de secdo retangular ou semi-oblonga cujas dimens6es do perfil tubular sejam, no
minimo, de 20 x 35 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo e com reforco em Metal Inert Gas em dois
anéis centrais estampados que formam o conico de alojamento do pistdo. N&o sera admitido o uso
de bucha plastica ou solda para fixac¢do do pino do rodizio, para facilitar eventuais manutencdes, o
mesmo devera ser fixo atraves de anel metalico. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda
de rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metélico para fixacdo do
rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos 0s
requisitos aplicveis da ABNT NBR 13962:2006 ou verséo vigente. No laudo devera conter imagens
do produto para 0 mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTPS 3.751, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificacGes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que
se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producdo ofertada. Néo seréo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas da espuma do assento, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentacdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator
conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016.
- Deformacédo Permanente @ Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em
nome do fabricante ou do licitante.

CADEIRA ALTA OPERACIONAL COM BRACOS REGULAVEIS

DESCRICAO DO PRODUTO:

Cadeira de escritério: Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962, com, no minimo, espaldar médio.Ajustes minimos para 0s
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e inclinagcdo do encosto, regulagens todas
independentes. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no
chassi do espaldar e que cubra 0 mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o0 curso
operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da regulagem
oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de altura do encosto. Néo seré tolerado o uso
de perfil de bordos de PVVC para acabamento e ou fixa¢do da contra capa de encosto.Em funcao de
necessidade de movimentacdo dos elementos de junta e articulagfes no encosto para promocao dos
ajustes necessarios a uma cadeira operacional, pequenas aberturas entre a carenagem de encontra
encosto e a carenagem do extensor do encosto do mecanismo séo toleraveis, desde que ndo permitam
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a insercdo de um objeto cilindrico com didmetro méximo de 8 mm ao longo do curso operacional
do sistema de ajuste do encosto e ndo maior do que 25 mm em situacdo de desarme do sistema de
ajuste do encosto. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto:

Largura (minima): 430 mm (medi¢do conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962)
Extensdo vertical (minima): 470 mm (medicdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR
13962)

Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm.

Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 35 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetado em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento:

Largura (minima): 470 mm (medic&o conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962)
Profundidade de superficie (minima): 460 mm (medigdo conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962)

Revestimento de assento e encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.

Elementos funcionais da cadeira: Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e
ajuste de inclinacdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas),
cujo material do suporte de encosto seja uma lamina com no minimo 70 mm de largura e 6,0 mm de
espessura, com vincos de reforgco estrutural. Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, ho minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de
aco com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica.
Carenagem do brago injetada em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano TPU
ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com dimenses minimas de 70 mm de
largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por
botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de
qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007, com curso
vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescpio para acabamento e
protecdo da coluna. Base de cinco patas manufaturada em patas de aco tubular de se¢éo retangular
ou semi oblonga, soldadas a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, que servem de
alojamento para a coluna do pistdo. Nas terminacGes de cada pata ha uma estampagem que forma o
alojamento para os pinos dos rodizios, entre uma parede e outra do tubo, ndo sendo aceitos
dispositivos que utilizem buchas plasticas ou solda para fixacdo dos rodizios Acabamento da
superficie metélica da base em pintura eletrostatica a pd de cor preta e com capa Unica injetada em
polipropileno de cor preta que recobre toda a por¢édo superior das patas. Rodizios: de duplo giro do
tipo “H”, com banda de rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13962, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda.

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos aplicveis da ABNT NBR 13962:2006 ou versdo vigente. No laudo devera conter imagens
do produto para 0 mesmo que possa ser identificado.
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- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTPS 3.751, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que
se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producéo ofertada. N&o serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas da espuma do assento, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator
conforto derivado das forcas de indenta¢do maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016.
- Deformacdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em
nome do fabricante ou do licitante.

LONGARINA DE 3 LUGARES EM POLIPROPILENO

DESCRICAO DO PRODUTO:

-Assento injetado em polipropileno puro com espessura média ndo inferior a4 mm, com furos duplos
retangulares de 27 mm x 2 mm que se encontram na horizontal, e acomodagé&o de forma ergonémica
para as pernas dando maior conforto ao usuario. A fixacdo do assento é por meio de parafusos
préprio para plastico, auto roscavel que garanta uma fixagéo adequada para que o assento fique preso
a estrutura. -Encosto injetado em polipropileno puro com espessura média ndo inferior a4 mm, com
furos duplos retangulares de 27 mm x 2 mm que se encontram na horizontal, e acomodacédo de forma
ergondmica para as costas dando maior conforto ao usuario. A Fixacao é por meio de pinos que se
encaixam na parte de tras do encosto, garantindo que ele ndo saia com facilidade. Estrutura
confeccionada em ago carbono, de seccéo retangular de 60 mm x 40 mm e parede interna com
espessura 1,50 mm, na vertical tubo oblongo 40 mm x 77 mm com espessura de 1,50 mm, e tubo
eliptico 20 mm x 45 mm e parede 1,90 mm calandrado que obtém um raio de 440 mm. Para a travessa
retangular horizontal em 60x40 mm distribuida em nimero de 3 pegas em chapas 12 (2,65mm)
soldada para receber os assentos e encostos. Estrutura individual de assento e encosto em tubo 16x30
mm. Para fechamento dos tubos, com uma chapa em ago soldada com o logotipo da empresa
fabricante para facil identificacdo; sapatas niveladoras dotadas de regulagem para controle do
desnivel do piso com rosca 3/8”. A estrutura da longarina deve ser desmontavel unidas por meio de
encaixes e parafusos. A travessa central é Unica com recortes de encaixe e fechamento nos topos por
meio de uma chapa com logotipo da empresa. As colunas sdo unidas a base inferior por meio de
solda. -O revestimento é por meio de pintura epoxi, com particulas de p6 aderidas formando uma
pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de
cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Largura -1650 mm (+/-30 mm)

Profundidade — 600 mm (+/-30mm)

Assento — 465(L) x 430(P) mm (+/-5 mm)

Encosto — 470(L) x 295(A) mm (+/-5 mm)

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT
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NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

SOFA 01 LUGAR

DESCRICAO DO PRODUTO:

Madeiramento: Concha Unica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira
selecionada com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura e 15 mm (+ ou — 1 mm) de
espessura; contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm
de espessura aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de aco retangular50x30mm,
com suportes laterais para fixacdo aos bragos do sofa; bragos do sofa realizados em madeiramento
MPD com no minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas
as laterais dos bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4”x1 1/4” ¢ por porcas
de garral/4”; “madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos
sextavados de 1/47x1 1/4” e por porcas de garral/4”. ALMOFADAS: confeccionadas com espuma
de poliuretano laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: ASSENTO:
Profundidade: 555 mm / Largura: 585 mm/Densidade: 45Kg/m3 / Espessura 70 mm.

ENCOSTO: Altura 510 mm / Largura 585 mm /Densidade: 45Kg/m3/ Espessura 70 mm.
REVESTIMENTO: preferencialmente em tecido100% poliéster, courissimo ou vinil; costurado com
linha de nylon 0.40mm; costura em gomos verticais organizadas sobre espuma laminada com 10
mm de espessura disposta abaixo do revestimento. BRACO E APOIO DEBRACO: guarnecidos
com espuma de poliuretano laminado de 10 mm de espessura nas suas laterais e de 25 mm de
espessura em seu contorno; com revestimento conforme as almofadas; sapatas com regulagem para
altura com 60 mm de didmetro e curso de 35 mm. Medidas minimas, bragos: Altura: 585 mm
/Largura; 540 mm / Espessura 40 mm (revestidos). Medidas Minimas do Sofa: Altura total do
assento: 480 mm / Altura total do sof&:845 mm/ Largura total: 650 mm. COR: preto.

SOFA 02 LUGARES

DESCRICAO DO PRODUTO:

Madeiramento: concha Gnica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira selecionada
com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura e 15 mm (+ ou — 1 mm) de espessura;
contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm de espessura
aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de ago retangular50x30mm, com
suportes laterais para fixagdo aos bracos do soféa; bragos do sofé realizado sem madeiramento MDP
com no minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas as
laterais dos bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4”x1 1/4” ¢ por porcas de
garral/4”; “ madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos
sextavados de 1/4”x1 1/4” e por porcas de garral/4”. ALMOFADAS: confeccionadas com espuma
de poliuretano laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: ASSENTO: Profundidade
555 mm / Largura 585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45Kg/m3.ENCOSTO: Altura: 510 mm/
Largura585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.REVESTIMENTO: preferencialmente
em tecido100% poliéster, courissimo ou vinil; costurado com linha de nylon 0.40mm; costura em
gomos Vverticais organizadas sobre espuma laminada com 10 mm de espessura disposta abaixo do
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revestimento. Brago e apoio de braco: guarnecidos com espuma de poliuretano laminado de 10 mm
de espessura nas suas laterais e de 25 mm de espessura em seu contorno; com revestimento conforme
as almofadas; sapatas com regulagem para altura com 60 mm de diametro e curso de 35 mm.
Medidas minimas dos bracos: Altura 585 mm /Largura 540 mm / espessura 40 mm (revestidos).
Medidas minimas do Sofa: Altura total do assento: 480 mm / altura total 845 mm /Largura total 1240
mm. COR: preto.

SOFA 03 LUGARES

DESCRIGCAO DO PRODUTO:

Madeiramento: concha tnica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira selecionada
com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura e 15 mm (+ ou — 1 mm) de espessura;
contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm de espessura
aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de ago retangular50x30mm, com
suportes laterais para fixa¢do aos bracos do soféa; bracos do sofa realizado sem madeiramento MDF
com no minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas as
laterais dos bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4”x1 1/4” ¢ por porcas de
garral/4”; “madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos
sextavados de 1/4”x1 1/4” e por porcas de garral/4”. Almofadas: confeccionadas com espuma de
poliuretano laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: Assento: Profundidade 555
mm /Largura 585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.

Encosto: Altura 510 mm/ Largura 585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.Revestimento:
preferencialmente em tecido100% poliéster, courissimo ou vinil; costurado com linha de nylon
0,40mm; costura em gomos verticais organizadas sobre espuma laminada com 10 mm de espessura
disposta abaixo do revestimento. BRACO E APOIO DEBRAGCO: guarnecidos com espuma de
poliuretano laminado de 10 mm de espessura nas suas laterais e de 25 mm de espessura em seu
contorno; com revestimento conforme as almofadas; sapatas com regulagem para altura com 60 mm
de didmetro e curso de 35 mm. Medidas minimas dos bragos: Altura 585 mm /Largura 540 mm /
espessura 40 mm (revestidos). Medidas Minimas do Sofa: Altura total do assento: 480 mm / altura
total 845 mm /Largura total 1840 mm. COR: preto.

CADEIRA INDIVIDUAL

DESCRICAO DO PRODUTO:

Empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018. Descricdo: Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua prdpria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos
na face onde se encaixam o0s tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdio do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
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componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies speras ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade méaxima de 45 micrometros

Dimens0es:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)

Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

-Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
paraa ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacédo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

1.2. Cabe esclarecer, que considerando o principio da padronizacdo e procurando-se, ainda, tornar o
processo mais célere e menos dispendioso para a administragdo, os itens de mesma natureza foram
agrupados em lotes.

2. DAS CONDICOES GERAIS PARA PARTICIPACAO

2.1. Poderao participar deste pregao todos os interessados em contratar com a Administracdo Municipal
que atuem no ramo de atividade pertinente ao objeto, legalmente constituidas, que satisfacam as
exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

2.2. A participacdo na licitagdo importa total e irrestrita submissdo dos proponentes as condi¢des deste
Edital.

2.3. Cada licitante apresentar-se-a& com apenas 01 (um) representante legal, o qual somente podera
representar uma empresa, e sera 0 Unico admitido a intervir em todas as fases do procedimento
licitatério, quer por escrito, quer oralmente, respondendo assim, para todos os efeitos, por seu
representado.
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2.4. Nenhuma pessoa fisica, ainda que credenciada por procuracéo legal, podera representar mais de um
licitante.

2.5. Ndo poderdo concorrer, direta ou indiretamente, nesta licitacdo:

2.5.1. Empresas em estado de faléncia, concordata ou em processo de recuperacao judicial, sob
concurso de credores, em dissolucdo ou em liquidacdo, salvo mediante determinacao
judicial;

2.5.2.Empresas impedidas de licitar e contratar com o Municipio de Aparecida de Goiénia
(Art.7° da Lei n.° 10.520/202); Empresa suspensas temporariamente de participar de
licitacdo ou impedidas de contratar com a Administracdo do Municipio (Art.87, Ill, da
Lei n. 8.666/93); Empresas declaradas inidoneas para licitar ou contratar com
Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos da punic¢do ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a prdpria autoridade que aplicou a penalidade (Art.87,
IV da Lei n.° 8.666/93), e caso participe do processo licitatério estara sujeita as
penalidades previstas no art. 97, paragrafo unico da Lei 8.666/93.

2.5.3. Empresas estrangeiras que ndo detenham autorizagdo para funcionarem no Pais;

2.5.4. Quaisquer servidores publicos vinculados ao 6rgdo ou entidade contratante, bem assim a
empresa ou instituicdo que tenha em seu quadro societario, dirigente ou responsavel
técnico que seja também servidor pablico vinculado;

2.5.5. Empresas que ndo atendam as exigéncias deste Edital;

2.5.6. Empresas em regime de consorcio ou que sejam controladoras coligadas ou subsidiarias
entre si.

3. DO CREDENCIAMENTO E DA SESSAO

3.1.0 credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, pessoal e
intransferivel, para acesso ao sistema eletronico, no sitio www.licitacoes-e.com.br. A sessdo
sera publica, dirigida pela Pregoeira, e realizada de acordo com os termos deste Edital e seus
Anexos, pela Lei n® 10.520/2002, Decreto 10.024/2019 subsidiariamente, pela Lei n°8.666/93, suas
alteracOes e demais legislacdes pertinentes, data e horario ja determinados.

3.2. O credenciamento dar-se-4 pela atribuicdo de chave de identificagdo e de senha, pessoal e
intransferivel, para acesso ao sistema eletrénico, devendo o credenciamento ser realizado no prazo
de até 03 (trés) dias Uteis antes da data da abertura da sessao.

3.2.1. O licitante devera dirigir-se ao provedor do sistema e solicitar seu registro, fornecendo
todos os documentos que forem por ele solicitados.

3.2.2. Paramelhor compreensao dos procedimentos, encontra-se disponivel no site do Banco
do Brasil S/A sob o link “Introducio as regras do jogo”, cartilha de orientacio aos
fornecedores.

3.3. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao
6rgdo promotor da licitagdo responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido de
senha, ainda que por terceiros.

3.4. A perda da senha ou a quebra do sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao provedor do
sistema, para imediato blogueio de acesso.

3.5. O credenciamento do licitante junto ao provedor do sistema implica na presuncdo de sua capacidade
técnica para realizagdo das operagdes inerentes ao pregdo eletrénico.

20

¥

APARECIDA


http://www.licitacoes-e.com.br/

ﬁc PREFEITURA DE SECRETARIA )
= APARECIDA Dt ADMINISTRACAO

3.6. O licitante que se enquadrar como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte devera declarar, no
momento de insercdo de sua proposta, junto ao sistema eletrénico, que cumpre 0s requisitos previstos
na Lei Complementar n® 123/2006, em especial quanto ao seu art. 3°.

3.7. N&o havendo expediente na data marcada ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
abertura do certame na data prevista, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia
atil subsequente, no mesmo horario e local estabelecidos no predmbulo deste Edital, desde que ndo
haja comunicagdo da Pregoeira em contrario, por motivo de forga maior ou qualquer outro fator ou
fato imprevisivel;

3.8. Na impossibilidade da conclusdo dos trabalhos da sessdo deste Pregdo Eletrénico na mesma data de
abertura, e em face de decisdo da Pregoeira, devera ser determinada a continuidade das atividades
em dia (s) subsequente (s);

3.9. Na realizacdo do presente certame, serdo observadas as seguintes datas e horarios, tendo como
referéncia o horario de Brasilia-DF:

Inicio de acolhimento de propostas dia — 26 de maio de 2022

Propostas recebidas até dia — 08 de junho de 2022 as 08h

Abertura das propostas eletrénicas dia — 08 de junho de 2022 as 08h30

Inicio da sessao de disputa de lances dia — 08 de junho de 2022 as 09h

Tempo normal de disputa de lances: 10 minutos

4. DA CONEXAO COM O SISTEMA E DO ENVIO DAS PROPOSTAS

4.1. Observado o disposto nos itens 2 e 3 deste Edital, a participacdo neste Pregdo Eletrénico dar-se-a
por meio da conexdo do licitante ao sistema eletrdnico, pela digitacdo de sua senha privativa e
subsequente encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema eletronico
www.licitacoes-e.com.br, no periodo compreendido entre a data de inicio e de encerramento do
acolhimento das propostas, conforme subitem 2.4 deste edital.

4.2. O licitante serd responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema
eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

4.3. Como requisito para a participacéo no Pregdo Eletronico, o licitante deverd manifestar, sob as penas
da lei, em campo préprio do sistema eletrénico, o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias
de habilitacdo previstas neste Edital.

4.4. Ao licitante incumbird, ainda, acompanhar as operacfes no sistema eletrnico durante a Sessdo
Publica do Pregdo Eletrénico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.5. No caso de desconexdo com a Pregoeira, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema
eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdao dos lances, retomando a
Pregoeira, quando possivel, sua atuagdo no certame, sem prejuizo dos atos realizados.

4.6. Quando a desconexdo persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do Pregdo sera
suspensa e tera reinicio somente ap6s comunicacdo expressa aos participantes, através de aviso
inserto em campo proprio do sistema eletronico, divulgando data e hora para a reabertura da sessao,
obrigando-se os interessados a consulta-la para obtencdo das informages prestadas.

5. DA PROPOSTA DE PRECOS E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com 0s
documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descrigdo do objeto ofertado e o preco,
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até a data e o horério estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a
automaticamente a etapa de envio dessa documentacéo.

5.1.1. A proposta de precos e os documentos de habilitacdo devem ser inseridos em todos 0s

itens para os quais a licitante cadastre sua proposta de preco eletronica,
RESSALTANDO que a limitacdo de tamanho do arquivo se refere a insercdo de arquivo
Gnico, no entanto, os documentos podem ser inseridos separadamente ou em grupos
menores de documentos que nao ultrapassem o tamanho méaximo de 1 MB (Megabytes),
em formato “pdf”, e ainda sera aceito arquivo contendo o link com endereco que
direcione para acesso a toda documentacdo, e 0s mesmos, devem ser inseridos em
observéancia a sequéncia de requisicdo dos documentos de habilitacdo do Edital.

5.2 O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

5.3 As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagéo de
habilitagdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do
art. 43,8 1° da LC n° 123, de 2006.

5.4 Incumbird ao licitante acompanhar as operac¢des no sistema eletronico durante a sessao publica
do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexéo.

5.5 Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e 0s
documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

5.6 Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apés a realizacdo dos procedimentos de negociacdo e
julgamento da proposta.

5.7 Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente
serdo disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento
do envio de lances.

5.8 A Proposta Eletronica de Precos devera ser elaborada com base no objeto desta licitacao,
observadas as condicGes estabelecidas no Anexo | — Termo de Referéncia e no item 5.6 deste
Edital e enviada exclusivamente por meio eletrénico, a partir da data de publicacdo do edital,
contendo a MARCA, bem como o valor expresso em moeda corrente nacional, admitindo-se
apos a virgula somente 02 (duas) casas decimais, discriminado em algarismo arabico,
considerando inclusos no preco os valores dos impostos, taxas, transporte, carga e descarga,
encargos sociais e trabalhistas, e outras despesas, se houver, para o fiel atendimento do objeto.
Custos omitidos na proposta serdo considerados como inclusos na proposta, ndo sendo aceitos
pleitos de acréscimos, a qualquer titulo, devendo o objeto ser fornecido sem dnus adicionais.O

ndo cumprimento deste item sujeitara a empresa a desclassificacao do certame.

5.8.1. Nos casos em que houver renegociacao, a proposta reajustada poderd ser enviada por e-mail
no prazo de 02 (duas) horas, devidamente assinada por diretor, sécio ou representante da empresa
licitante.

5.9 No campo VALOR TOTAL DO LOTE, disponivel dentro na opcdo OFERECER
PROPOSTAS, constante do site www.licitacoes-e.com.br devera ser preenchido com o
VALOR TOTAL do Lote.
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5.10

Devendo constar na proposta home ou razdo social, endereco completo, telefone e endereco

eletrbnico (e-mail), este ultimo se houver, para contato, e nimero do Cadastro Nacional de Pessoa
Juridica - CNPJ, no Ministério da Fazenda.

5.11

Nome e numero do Banco, Agéncia, Localidade e Conta Corrente em que devera ser

efetivado o crédito, caso lhe seja adjudicado o objeto.

5.12

As propostas que atenderem aos requisitos do edital e seus anexos serdo verificadas quanto

a erros, 0s quais serdo corrigidos pela Pregoeira da forma seguinte:

a) Discrepancia entre valor total grafado em algarismos e por extenso: prevalecera o valor por
extenso;

b) Erros de transcricdo das quantidades previstas: o item sera corrigido, mantendo-se 0 preco
unitario e corrigindo-se a quantidade e o prego total;

c) Erro de multiplicacdo do preco unitario pela quantidade correspondente: serd retificado,
mantendo-se 0 preco unitario e a quantidade e corrigindo-se o total,

d) Erro de adicdo: sera retificado, considerando-se as parcelas corretas e retificando-se a soma.

5.13

DECLARACAO do prazo de validade da proposta ndo inferior a 150 (cento e

cinquenta) dias consecutivos, a contar da data de abertura da mesma.

5.13.1. Caso o0 prazo de que trata o subitem 5.13, ndo esteja expressamente indicado na proposta,

0 mesmo sera considerado como aceito para efeito de julgamento.

5.13.2. Em circunstancias excepcionais, o 6rgdo licitante podera solicitar a prorrogacao do prazo

de validade das propostas, ndo sendo admitida a introdugdo de quaisquer modificacdes nas
mesmas.

5.13.3. Néo sera aceito produto divergente do estabelecido no Termo de Referéncia — Anexo |

do Edital, sob pena de desclassificagdo da proposta e, ainda, das san¢des cabiveis no item
15 do Edital.

5.14 A omissdo de qualquer despesa necessaria a perfeita execugdo do objeto desta Licitacdo sera

interpretada como ndo existente ou inclusa nos pregos, ndo podendo o licitante pleitear
acréscimo apos a apresentacéo das propostas.

5.15 N&o se admitird proposta que apresente valores simbolicos, irrisérios ou de valor zero,

5.16

5.17

5.18

5.19

5.20

5.21

5.22

incompativeis com os precos de mercado.

N&o serdo aceitas propostas com pre¢os manifestamente inexequiveis, nos termos do art. 48
da lei 8.666/93.

Considerar-se-a inexequivel a proposta que ndo venha a ter demonstrada sua viabilidade por
meio de documentacdo que comprove que 0s custos envolvidos na contratacdo séo coerentes
com os de mercado do objeto deste Pregao.

Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, podera ser efetuada diligéncia, na forma do § 3° do art. 43
da Lei n° 8.666/93.

A apresentacdo da proposta pela licitante implica na declaracdo de conhecimento e aceitagéo
de todas as condic¢des da presente licitacao.

Apos a finalizagdo da fase de lances, ndo cabera desisténcia da proposta, salvo por motivo
justo decorrente de fato superveniente justificado, comprovado e aceito pela Pregoeira.

Os licitantes arcardo integralmente com todos o0s custos decorrentes da elaboracdo e
apresentacao de suas propostas, independente do resultado do procedimento licitatorio.

E de responsabilidade da licitante, o acompanhamento diario da licitagdo no sistema
eletrénico, no que se refere as informagdes deixadas pela Pregoeira nos campos “CHAT
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MENSAGEM” do Item, “CONSULTAR MENSAGENS” ¢ em “DOCUMENTOS”, tanto
guanto aos prazos e alteracdes de situacdo, até a ADJUDICACAO do certame.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO
DE LANCES.

6.1. A partir do horério previsto no subitem 3.9 deste Edital, teré inicio a sessdo de abertura do Pregédo
Eletronico, ficando os licitantes no aguardo do término da andlise da conformidade das propostas e
inicio da disputa de pregos, quando poderdo encaminhar lances, exclusivamente por meio do sistema
eletronico, sendo o licitante imediatamente informado do seu recebimento e respectivo horéario de
registro e valor.

6.2. As propostas eletrénicas gue forem cadastradas sem as respectivas marcas serdo desclassificadas,
exceto em caso de servicos.

6.3Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.4A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em
tempo real por todos os participantes.

6.5.A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario,
levado a efeito na fase de aceitacéo.

6.6. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

6.7. O sistema disponibilizard campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

6.8. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do
sistema eletrdnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

6.8.1. Os lances deverdo ser oferecidos pelo valor total do item.

6.9. S6 serdo aceitos os lances cujos valores forem inferiores ao Gltimo ofertado pelo préprio licitante e
registrado no sistema. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

6.10. Durante o transcurso da sessdo publica os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificacdo do detentor do lance.

6.11.Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto”, em que os
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.12.A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, ap0s isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Gltimos dois minutos do periodo de
duracdo da sessdo publica.

6.13. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacéo, inclusive
no caso de lances intermediérios.

6.14. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sesséo publica encerrar-
se-a automaticamente.

6.15. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, podera o
pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica
de lances, em prol da consecucéo do melhor preco.
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6.16. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

6.17. Durante o transcurso da sesséo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

6.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema
eletronico poderad permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.

6.19. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da
comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgacéo.

6.20.0 Critério de julgamento adotado sera o menor preco, conforme definido neste Edital e seus anexos.

6.21. Caso ndo sejam apresentados lances, verificar-se-a a aceitabilidade da proposta de menor valor,
considerando-se o valor estimado para a contratacao.

6.22. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente
serdo disponibilizados para avaliagcdo do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do
envio de lances.

7. DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. No julgamento das propostas considerar-se-4 vencedora aquela que, tendo sido aceita, estiver de
acordo com os termos deste Edital e seus Anexos e ofertar MENOR PRECO TOTAL DO ITEM,
para a entrega do produto nas condigfes previstas no Termo de Referéncia - Anexo 1.

7.2. O sistema eletrdnico informara ao licitante detentor da proposta ou do lance de menor valor,
imediatamente ap6s o encerramento da etapa de lances da sessdo publica ou, quando for o caso, apds
verificagdo de empate ficto nos termos do item 8.3 deste Edital, cabendo decis&o, pela Pregoeira,
acerca da aceitacdo do menor lance ofertado e, ainda, negociacao visando a reducéo do valor.

7.3. Havendo empate no momento do julgamento das propostas — nos itens de ampla participacao - sera
assegurada as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte preferéncia na contratagdo, caso a
proposta de menor preco tenha sido apresentada por empresa que ndo detenha tal condig&o.

7.3.1. Para efeito de verificagdo da existéncia de empate, no caso das microempresas ou das empresas
de pequeno porte, serdo consideradas as propostas por estas apresentadas iguais ou superiores em até
5% aquela mais bem classificada.

7.3.2. Havendo empate proceder-se-a da seguinte forma:

7.3.2.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada sera
convocada para apresentar proposta de preco inferior aquela vencedora do certame
no parazo maximo de 05 (cinco) minutos, apds o encerramento da fase de lances,
sob pena de precluséo.

7.3.2.2. Caso a microempresa ou empresa de pequeno porte, que se apresente neste caso,
abdique desse direito ou ndo venha a ser contratada, serdo convocadas, na ordem
classificatoria, as demais que se enquadrem na mesma hipétese, para o exercicio de
igual direito.

7.3.2.3. Na situagdo de empate na forma antes prevista, inexistindo oferta de lances e
existindo equivaléncia nos valores apresentados por mais de uma microempresa ou
empresa de pequeno porte, o sistema identificara aquela que primeiro inseriu sua
proposta, de modo a possibilitar que esta usufrua da prerrogativa de apresentar oferta
inferior @ melhor classificada.
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7.3.2.4. Caso nenhuma microempresa ou empresa de pequeno porte venha a ser contratada
pelo critério de desempate, o objeto licitado sera adjudicado em favor da proposta
originalmente vencedora do certame.

7.4. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar
guanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relacdo ao maximo estipulado para
contratacao neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo Gnico do art. 7°e no § 9°
do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019:

7.5. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitagdo da
proposta.

75.1. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

7.5.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se 0s que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catélogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletrdnico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados
pela Pregoeira, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrdnico, sob pena de nédo
aceitacéo da proposta.

7.6. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel, a Pregoeira examinara a proposta ou o
lance subsequente, na ordem de classificacdo, verificando a sua aceitabilidade. Se for necessario,
repetira esse procedimento, sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que atenda ao
Edital.

7.6.1. Ocorrendo a situacdo a que se refere o subitem 7.6 deste Edital, a Pregoeira podera
negociar com o licitante para que seja obtido melhor preco.

7.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario
para a sua continuidade.

7.8. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que
apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor prego, vedada a
negociacdo em condigdes diversas das previstas neste Edital.

7.9. Também nas hipbteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera
negociar com o licitante para que seja obtido prego melhor.

7.10 A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

7.11 Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova
verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC
n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

7.12 Encerrada a analise quanto a aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificara a habilitacdo do
licitante, observado o disposto neste Edital.

7.13 O sistema gerard ata circunstanciada, da sessdo, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes, que estara disponivel para consulta no endereco eletrénico
www.licitacoes-e.com.br.

7.14 A critério da Pregoeira, poderdo ser relevados erros ou omissfes formais de que ndo resultem
prejuizo para o entendimento das propostas.
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8. DA HABILITACAO

8.1. A documentacdo relativa a habilitacdo devera ser apresentada cadastrada no sistema licitacoes-e em
conformidade com a relagéo descrita a seguir.

8.1.1.A proposta de precos e os documentos de habilitacdo devem ser inseridos em todos 0s
lotes para os quais a licitante cadastrar sua proposta de precos eletrénica, RESSALTANDO
que a limitacdo de tamanho do arquivo se refere a insercéo de arquivo Unico, no entanto, 0s
documentos podem ser inseridos separadamente ou em grupos menores de documentos que
nao ultrapassem o tamanho maximo de 1 MB  (Megabytes), em
formato*“pdf”,eaindaseraaceitoarquivocontendoolinkcomenderecoquedirecionepara acesso a
toda documentacdo, devendo os mesmo serem inseridos em observancia a sequéncia de
requisi¢do dos documentos de habilitacdo do Edital.

8.1.2. Efetuados os procedimentos previstos no item 7 do Edital, o licitante detentor da proposta ou
do lance de menor valor deverd encaminhar em até 02 (duas) horas no endereco
eletrénico:diretoria.licitacaoapgyn@gmail.com, proposta atualizada.

8.1.3. A documentacdo relativa a habilitacdo devera ser apresentada em conformidade com a
relacdo descrita a seguir.

8.2. RELATIVAMENTE A HABILITACAO JURIDICA:

8.2.1. Documento de identidade ou outro documento oficial de identificacdo com fotografia
em cépia autenticada; de quem representara a empresa junto a licitacao.

8.2.2. Ato constitutivo da entidade, sendo:

a) No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

b) No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIREL.I: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores;

b.1) Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidacéo
respectiva;

¢) No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagéo dos seus administradores;

d) No caso de cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das
Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n° 5.764,
de 1971;

e) Quando se tratar de Microempreendedor Individual, apresentar Certificado de Condigdo de
Microempreendedor Individual — CCMI, expedido pelo Portal do Empreendedor —
www.portaldoempreendedor.gov.br.

e.1) Este documento sera considerado apenas quando o edital permitir a participacdo de pessoa
fisica.
8.2.3. Decreto de autorizacéo, devidamente publicado, em se tratando de empresa ou sociedade
estrangeira em funcionamento no Pais.

8.2.4. Instrumento de procuracdo que comprove plenos poderes a pessoa credenciada para
apresentar proposta, lances, negociar, e participar em qualquer fase deste Pregdo. Se for
Instrumento Publico, fica dispensada a verificacdo dos documentos que comprovem 0s poderes
do outorgante. Se for Instrumento particular, conforme modelo apresentado no ANEXO |11,
devidamente assinada pelo socio, proprietario, dirigente ou assemelhado da empresa licitante, e

27

APARECIDA


mailto:diretoria.licitacaoapgyn@gmail.com

ﬁc PREFEITURA DE SECRETARIA )
= APARECIDA Dt ADMINISTRACAO

sera examinado por meio do contrato/estatuto social ou procuragdo, se 0 outorgante tem poderes
para fazé-lo.

8.2.5.

Comprovante da Condicdo de Micro ou Pequena Empresa ou assemelhada, feita por

meio Certiddo emitida pela Junta Comercial ou documento gerado pela Receita Federal, por
intermédio de consulta realizada no sitio www.receita.fazenda.gov.br/simplesnacional, com data
de emissdo ndo superior a 90 (noventa) dias, caso pretenda se beneficiar do tratamento diferenciado
concedido pela Lei Complementar 123/2006.

8.3. RELATIVAMENTE A REGULARIDADE FISCAL:

8.3.1.
8.3.2.

8.3.3.

8.3.4.

8.3.5.

8.3.6.

Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ);

Prova de Regularidade relativa ao FGTS, por meio de Certificado de Regularidade Fiscal
(CRF), expedida pela Caixa Economica Federal (www.caixa.gov.br) ou do documento
denominado "Situacdo de Regularidade do Empregador”, com prazo de validade em vigor
na data marcada para abertura dos envelopes e processamento do Pregéo;

Prova de situacgao regular perante a Fazenda Nacional (RFB e PGFN), que abrange todos
os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU), conforme Portaria
Conjunta da PGFN/RFB N. 1.751 de 02/10/2014.

Prova de Regularidade para com a Fazenda Estadual, por meio de Certiddo em relagéo
a tributos estaduais (ICMS), expedida pela Secretaria da Fazenda Estadual, do domicilio ou
sede da licitante;

Prova de Regularidade para com a Fazenda Municipal, por meio de Certiddo Conjunta
(tributos mobiliarios e imobiliarios) em relacdo a tributos Municipais, expedida pela
Prefeitura do domicilio ou sede da licitante;

Prova de inexisténcia de débitos perante a Justi¢a do Trabalho, por meio de Certid&o de
Débitos Trabalhistas (CNDT), expedida pelo Tribunal Superior do Trabalho
(www.tst.jus.br/certidao), conforme Lei n® 12.440/2011 e Resolucdo Administrativa TST n°
1.470/2011.

8.4. RELATIVAMENTE A QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

8.4.1.

8.4.2.

Certiddo Negativa de Faléncia e Concordata e/ou Recuperacéo judicial expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica, com data de emissdo ndo superior a 60 (sessenta)
dias corridos. Para esta certiddo s6 sera aceita outra validade se estiver expressa no proprio
documento.

8.4.1.1. Nos casos de participacdo de empresa em recuperacdo judicial, deverd ser
apresentado juntamente com a Certiddo de Recuperagdo Judicial atestado emitido
pelo juizo em que tramita o procedimento da recuperacao judicial, certificando que
a empresa esta apta econdémica e financeiramente a suportar o cumprimento de um
futuro contrato com a Administracdo, levando em consideracdo o objeto a ser
licitado.

Se a licitante for cooperativa ou sociedade nao empresaria, a certiddo mencionada no subitem
8.4.1 deverd ser substituida por certiddo negativa de agdes de insolvéncia civil.

8.5. RELATIVAMENTE A QUALIFICACAO TECNICA:
8.5.1. Apresentar atestado de capacidade técnica, que comprove a licitante ter aptiddo para o

fornecimento de produto com caracteristicas pertinentes ao objeto desta licitacdo, emitido
por pessoa juridica de direito publico ou privado;
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8.5.2. DA DOCUMENTAGCAO COMPLEMENTAR

8.5.2.1. Visando garantir a qualidade dos produtos, deverdo ser encaminhados por e-mail
diretoria.licitacaoapgyn@gmail.com, juntamente com a proposta realinhada apds a fase de
lances no prazo de 01 (uma) hora, os seguintes documentos:
8.5.2.2. Catalogo/ folders preferencialmente com desenho ilustrativo do respectivo item, referente
aos produtos cotados, em lingua portuguesa, com nivel de informacdo suficiente para
avaliacdo da Secretaria Municipal de Educagdo, demonstrando a adequacdo dos
equipamentos ofertados pelo licitante as especificagcdes requeridas no Termo de Referéncia.
Caso as informacg0es prestadas ndo sejam suficientes, podera ser solicitado amostra para
melhor avalia¢do do produto, no prazo maximo de 24horas, sob pena de desclassificacéo;
8.5.2.2.1. A anélise seré realizada por um funcionario(a) da Secretaria Municipal
de Educacdo, sendo apenas confrontadas as informacGes constantes no
folders/Catalogos original do produto com as especificagdes pré-estabelecidas no
Edital.
8.5.2.2.2. Caso a licitante provisoriamente classificada em primeiro lugar ndo
apresente folder/Catalogo ou apresente produto que ndo atenda as especificacdes
previstas no edital convocatorio, a mesma serd desclassificada devendo ser
convocada a proxima licitante classificada no respectivo item, e assim
sucessivamente.
8.5.2.2.3. Se aceita, a Pregoeira declarara o licitante vencedor adjudicando-lhe o
objeto, se este tiver cumprido os requisitos de habilitacao.

8.5.2.3. Os licitantes deverdo apresentar documentagdo que atende as normas técnicas, conforme
consta no descritivo do objeto.
8.6. DECLARACOES

8.6.1. Declaragdo formal da firma licitante, exigida pelo inciso V, Art. 27 da Lei federal n°
8.666/1993, assinada por diretor, s6cio ou representante da empresa licitante com poderes
devidamente comprovados para tal investidura, contendo informacdes e declaragcbes conforme
ANEXO 1V deste edital,

8.6.2. Declaracdo de inexisténcia de impedimento legal para licitar ou contratar com a
Administracao, conforme modelo do ANEXO V

8.6.3. Declaracdo formal da firma licitante, exigida pelo inciso VII, Art. 4° da Lei federal n°
10.520/02, assinada por diretor, so6cio ou representante da empresa licitante com poderes
devidamente comprovados para tal investidura, contendo informacdes e declaracbes conforme
ANEXO V deste edital.

8.6.4. As declarages constantes deste item podem ser apresentadas em conjunto ou separadamente
e devem estar assinadas por diretor, s6cio ou representante legal da empresa licitante com
poderes devidamente comprovados para tal investidura.

8.7. Quando da apresentacdo da documentacdo se a licitante for a matriz, todos os documentos
deverdo ser apresentados em nome e com CNPJ da matriz;

8.7.1. Caso a participagdo no certame se dé atraves da matriz, com possibilidade de que a
execucao contratual se dé por filial, ou vice-versa, a prova de regularidade fiscal devera
ser de ambas.

8.8. Néo seréo aceitos pela Pregoeira “protocolos de entrega” ou “solicitacdo de documento” em
substituicdo aos documentos requeridos no presente Edital e seus Anexos;

8.9. As certiddes apresentadas com a validade expirada acarretaréo a inabilitacdo do proponente
salvo o disposto na Lei Complementar n.° 123/2006. As Certidfes que ndo possuirem prazo de
validade, somente serdo aceitas com data de emissao ndo superior a 60 (sessenta) dias consecutivos
de antecedéncia da data prevista para apresentacéo das propostas.
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8.10. A licitante que deixar de entregar documentos ou apresentar documentacao falsa exigidos
para o certame ficara sujeita a penalidade de impedimento de contratacéo e de licitar com
a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e de descredenciamento no cadastro de
fornecedores deste Municipio pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas
previstas neste edital, contrato e das demais cominac6es, segundo disposicdo do item 15
deste instrumento.

8.11. Recebida a documentacdo da empresa que teve sua proposta classificada, ainda que somente por
meio eletrénico, a Pregoeira e Equipe de Apoio fara a analise frente as exigéncias do Edital,
podendo desclassificar e/ou inabilitar a empresa que ndo atender as exigéncias acima.

8.12. A licitante devidamente enquadrada como Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno
Porte (EPP), em conformidade com a Lei Complementar n° 123/06, deverdo apresentar os
documentos relativos a regularidade fiscal, ainda que existam pendéncias.

8.12.1. As Microempresas ou Empresas de Pequeno Porte deverdo apresentar toda a
documentacéo exigida para efeito de comprovacdo de regularidade fiscal, conforme exigido
no Edital, mesmo que esta apresente alguma restricdo, na forma do Art. 43, da Lei
complementar n® 123/06.

8.12.2. Havendo alguma restricdo na regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de 02 (dois)
dias Uteis, para regularizacdo das pendéncias, prorrogaveis por igual periodo, a critério da
Pregoeira, desde que solicitado por escrito pela licitante.

8.12.3. A ndo regularizacdo da documentacao no prazo previsto no subitem anterior implicara
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancOes previstas no Art. 81, da Lei n°
8.666/93, sendo facultado & Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificagdo, para a assinatura do contrato, ou revogar a licitacao.

9. DA IMPUGNAGAO DO ATO CONVOCATORIO

9.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa
podera impugnar este Edital;

9.2. A impugnacdo poderd ser realizada por forma eletrbnica, pelo e-mail
diretoria.licitacaoapgyn@gmail.com ou por peti¢cdo protocolada no enderego Rua Gervéasio Pinheiro,
area publica municipal, s/n Setor Solar Central Park, Novo Paco Municipal, piso térreo, CEP: 74.968-
500 Aparecida de Goiénia;

9.3. Caberé a Pregoeira, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracéo deste Edital e seus anexos, decidir
sobre a impugnacao no prazo de até dois dias Uteis contados da data de recebimento da impugnagé&o.
9.3.1 Acolhida a impugnacdo, serd definida e publicada nova data para a realizacdo do

certame.

9.3.2 Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser
enviados a Pregoeira, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura
da sessdo publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco
indicado no subitem 9.2 do Edital.

9.3.3 A pregoeira responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pelo termo de referéncia e seus anexos.

9.4. As impugnac0es e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no certame.
9.4.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e devera ser

motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitacao.
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9.5.As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracao.

10. DOS RECURSQOS

10.1 Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o
prazo de trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencéo de recorrer, de forma
motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais motivos,
em campo proprio do sistema.

10.2 Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de
motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.

10.2.1Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificara as
condigdes de admissibilidade do recurso.

10.2.2 A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intengéo de recorrer importara a
decadéncia desse direito.

10.2.3Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias
para apresentar as razoes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde
logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema
eletronico, em outros trés dias, que comecgardo a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

10.2.40 acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.2.50s autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

10.2.6 Decidido(s) o(s) recurso(s) interposto(s), e constatado a regularidade dos atos
praticados, a Pregoeira adjudicard o objeto ao licitante vencedor e encaminhard o
procedimento a autoridade competente para homologacéao.

11. DA CONTRATACAO

11.1. A contratacdo decorrente desta licitagdo serd formalizada mediante a assinatura de termo de
contrato, cuja minuta integra este Edital como ANEXO VII.

11.2. Se, por ocasido da formalizagdo da contratagdo, algum dos documentos apresentados pela
adjudicataria para fins de comprovacao da regularidade fiscal ou trabalhista estiver com o prazo de
validade expirado, o orgdo licitante verificara a situagdo por meio eletronico habil de informagdes,
certificando nos autos do processo a regularidade e anexando os documentos passiveis de obtengao por
tais meios, salvo impossibilidade devidamente justificada.

11.3. Se ndo for possivel atualiza-las por meio eletrénico habil de informacdes, a adjudicataria sera
notificada para, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, comprovar a sua situacdo de regularidade de que trata
0 subitem 6.3, mediante a apresentacdo das certidGes respectivas com prazos de validade em vigéncia,
sob pena de a contratacdo ndo se realizar.

11.4. A adjudicataria devera, no prazo de 5 (cinco) dias corridos contados da data da convocacao,
comparecer perante o 6rgdo ou entidade para assinatura do termo de contrato. O prazo para assinatura
do contrato podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagdo justificada do interessado e aceita
pela Administragéo.
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11.5. OBRIGACOES DA CONTRATADA:

11.5.1. Além das responsabilidades resultantes da Lei n° 8.666/93 constituem ainda obrigagdes e
responsabilidade da CONTRATADA:

11.5.2. Efetuar a entrega dos produtos em perfeitas condi¢Ges, nos prazos e locais indicados pela
Administracdo, em estrita observancia das especificacfes do contrato/projeto basico e a proposta,
acompanhada da respectiva nota fiscal constatando detalhadamente as indicagdes da marca, fabricante,
modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia;

11.5.3. Os produtos devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usuério, com
uma versdo em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

11.5.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12,
13, 18 e 26, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

11.5.5. Este dever implica na obrigagdo de, a critério da Administracdo, substituir, reparar, corrigir,
remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo maximo fixado no Projeto Bésico, o produto com
avarias ou defeitos;

11.5.6. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto do presente
Contrato;

11.5.7. Comunicar & Administracdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data
de entrega, 0os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagéo;

11.5.8. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas,
todas as condi¢Oes e habilitagcdo e qualificacOes exigidas para a contratacao;

11.5.9. N&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacdes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacGes a que estd obrigada, exceto nas condigdes
autorizadas no Projeto Basico ou no contrato;

11.5.10. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais,
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia, caso houver, e
quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execucao do contrato;

11.5.11. Manter sigilo sobre quaisquer dados, informagdes ou documentos de que venha eventualmente
ter conhecimento ou acesso em razado deste contrato;

11.5.12. Manter, durante a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, as
condicdes de habilitagdo exigidas no edital.

11.6. OBRIGACOES DA CONTRATANTE:
11.6.1. Receber provisoriamente o material, disponibilizando local, data e horério;

11.6.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificag¢des constantes do projeto basico e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimentos
definitivos;

11.6.3. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacfes da CONTRATADA, através de servidor
especificamente designado.

11.6.4. Efetuar o pagamento no prazo previsto.

¥

APARECIDA



ﬁc PREFEITURA DE SECRETARIA )
= APARECIDA Dt ADMINISTRACAO

12. DA ENTREGA

12.1. Os objetos serdo recebidos de forma parcelada ou ndo, de acordo com as necessidades da Secretaria
Municipal de Educacdo no endereco informado no Termo de Referéncia em até 30 (trinta) dias
corridos, contados da data da solicitacdo, acompanhado da respectiva nota fiscal/fatura.

12.2. Por ocasido da entrega, a Contratada devera colher no comprovante respectivo a data, 0 nome, o
cargo, a assinatura e o nimero do Registro Geral (RG) ou matricula do servidor do Contratante
responsavel pelo recebimento.

12.2.1. A entrega deverd ser realizada no almoxarifado da Secretaria Municipal de
Educacdo, situado a Rua Otaniel da Cunha, Qd. 65-A, Lt. 08 — Vila Brasilia, Aparecida de
Goiénia.

12.3. Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

12.3.1. Se disser respeito a especificacdo, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindindo a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

12.3.1.1. Na hip6tese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a
indicacdo da Administracdo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da notificacéo
por escrito, mantidos o preco inicialmente contratado;

12.3.2. Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua complementacao ou
rescindir a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

12.3.2.1. Na hipotese de complementagdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade
com a indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da
notificagdo por escrito, mantido o prego inicialmente contratado.

12.4. O recebimento do objeto dar-se-a4 definitivamente no prazo de 15 (quinze) dias, apds o
recebimento provisorio, uma vez verificado o atendimento integral da quantidade e das especificacOes
contratadas, mediante “Atestado de Recebimento” ou “Recibo”, firmado pelo servidor responsavel, o
qual acompanha a nota fiscal/fatura.

13. DO PAGAMENTO E DO REAJUSTE

13.1. Os pagamentos serdo efetuados em até 30 (trinta) dias, respeitada a ordem cronolégica de
pagamentos por fonte de recursos, de acordo com o disposto no artigo 5° caput da Lei n° 8.666/93
e suas alteracOes posteriores, contados da data do recebimento definitivo do objeto.

13.2. Para habilitar-se ao pagamento, a contratada devera apresentar a(s) fatura(s) emitida(s) em moeda
corrente, devidamente acompanhada das Certiddes de Regularidade para com a Fazenda Federal,
Estadual, Municipal, INSS, FGTS, e CNDT, contendo no minimo os seguintes dados:

13.2.1. Data de emisséo;

13.2.2. Estar enderecada ao 6rgdo responsavel pelo contrato;
13.2.3. Conter o n° do CNPJ informado no contrato;

13.2.4. Valor unitario e total,

13.2.5. Especificacdo do objeto fornecido.

13.3. Nenhum pagamento serd efetuado a licitante enquanto pendente de liquidacao, qualquer obrigacao
que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de
reajustamento de precos ou corre¢do monetéaria (quando for o caso).

13.4. Os pregos paraticados serdo fixos e irreajustaveis, nos termos da Lei 10.192/01.
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13.5. Ocorrendo atraso no pagamento a Adjudicatéria faré jus a juros de mora de 0,5% (meio por cento)
ao més pro rata die, da data de vencimento da obrigacédo até a do efetivo pagamento.

13.6. Caso haja prorrogacdo do contrato, o indice de reajuste a ser adotado sera o INPC (indice Nacional
de Precos ao Consumidor), cujo fundamento legal, acha-se esculpido nos artigos 40, inciso XI, e
55, inciso |11, da Lei Federal de n° 8.666/93.

14. DOTAGAO ORCAMENTARIA E FONTE DE RECURSOS

14.1. As despesas decorrentes da presente licitagdo correrdo a conta das seguintes Dotacdes
Orcamentarias:

2022.03.0368.12.361.3036.2331.44.90.52 - FONTE 101 — FICHA 20220712
2022.03.0368.12.365.0801.2371.44.90.52 - FONTE 101 — FICHA 20220740
2022.03.0368.12.365.0801.2372.44.90.52 — FONTE 101 — FICHA 20220770

14.2. Os recursos financeiros utilizados para pagamento do presente objeto sdo oriundos do: TESOURO
MUNICIPAL.

15. DAS PENALIDADES E DAS SANCOES

15.1.0 licitante que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato,
deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucdo do seu objeto, ndo mantiver a proposta, ndo honrar o contetido da proposta ofertada, falhar ou
fraudar na execucdo do contrato, comporta-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, garantido o
direito prévio da ampla defesa, ficara impedido de licitar e contratar com a Administragdo, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas
previstas nos itens seguintes e das cominagdes legais.

15.1.1. As sangdes previstas nesta Clausula poderdo ser aplicadas cumulativamente, de acordo
com a gravidade do descumprimento, facultada ampla defesa a CONTRATADA, no prazo de 10
(dez) dias Uteis, a contar da intimacao do ato.

15.1.3. A suspensdo de participagdo em licitagdo e o impedimento de contratar com a
Administracdo deverao ser graduados pelos seguintes prazos:

| — 6 (seis) meses, nos casos de:

a) aplicacdo de duas penas de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que 0
fornecedor tenha adotado as medidas corretivas no prazo determinado pela
Administracéo;

b) alteracdo da quantidade ou qualidade da mercadoria fornecida;

Il — 12 (doze) meses, no caso de retardamento imotivado da execugéo de obra, de servico,
de suas parcelas ou do fornecimento de bens;

Il — 24 (vinte e quatro) meses, nos casos de;

a) entregar como verdadeira mercadoria falsificada, adulterada, deteriorada ou
danificada;

b) paralisagdo de servico, de obra ou de fornecimento de bens sem justa
fundamentacdo e prévia comunicacao a Administracao;

c) praticar ato ilicito visando frustrar os objetivos de licitacio no ambito da
administracdo estadual;
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d) sofrer condenacdo definitiva por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no
recolhimento de qualquer tributo.

15.1.4. As penalidades serdo obrigatoriamente publicadas no Diario Oficial do Municipio.

15.1.5. A multa poderé ser descontada dos pagamentos eventualmente devidos, ou ainda, quando
for o caso, cobrada judicialmente.

15.2.Pelo descumprimento das demais obrigacBes assumidas, a licitante estard sujeita ainda as
penalidades previstas na Lei n.° 10.520/02, Lei n.° 8.666/1993 e demais legislacdes aplicaveis,

16. FRAUDE E CORRUPCAO

16.1. Os licitantes deverdo observar os mais altos padrfes éticos durante o processo licitatorio e o
fornecimento dos produtos, responsabilizando-se pela veracidade das informacdes e documentacGes
apresentadas no processo, estando sujeitos as sangdes previstas na legislacéo brasileira.

17. DAS DISPOSICOES GERAIS

17.1. Da sessao lavrar-se-a ata circunstanciada, na qual serdo registradas as ocorréncias relevantes e que,
ao final, devera ser assinada pela Pregoeira, pelos membros da Equipe de Apoio e pelo(s)
representante(s) da(s) licitante(s) presente(s);

17.2. Nao serdo motivos de desclassificacdo simples omissGes que sejam irrelevantes para o
entendimento da proposta, que ndo venham causar prejuizo para a Administracdo e nem firam os
direitos dos demais licitantes;

17.3. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades irrelevantes e sanaveis nas propostas e/ou nos
documentos de habilitacdo poderdo ser sanadas na Sessdo Publica de Processamento do Pregéo,
até a decisdo sobre a habilitagdo, inclusive mediante substituicdo e apresentacao de documentos,
ou verificacdo efetuada por meio eletrénico habil de informacdes e certificada pela Pregoeira.

17.4. Fica assegurado & Autoridade competente, o direito de:

17.4.1. Adiar a data de abertura da presente Licitacdo, dando publicidade aos atos mediante
publicacdo na imprensa oficial e jornal de grande circulagdo no Municipio, antes da data
inicialmente marcada, ou em ocasides supervenientes ou de caso fortuito;

17.4.2. Revogar, por razBes de interesse publico derivado de fato superveniente devidamente
comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta e anula-la por ilegalidade, de
oficio ou por provocacdo de qualquer pessoa, mediante parecer escrito e devidamente
fundamentado, sem que caiba direito de qualquer indenizacao, observando o paragrafo tnico
do art. 59 da Lei 8666/1993;

17.4.3. Alterar as condi¢des deste Edital, fixando novo prazo, ndo inferior a 08 (oito) dias Uteis,
para a abertura das propostas, a contar da publicacéo das alteracdes, caso estas impliquem
em modificacfes da proposta ou dos documentos de habilitacdo, nos termos do § 49, art. 21
da Lei 8.666/93;

17.4.4. Inabilitar o licitante, até a assinatura do contrato e/ou outro documento equivalente, por
despacho fundamentado, sem direito a indenizacgao ou ressarcimento e sem prejuizo de outras
sancdes cabiveis, se vier a ter conhecimento de fato ou circunstancia anterior ou posterior ao
julgamento da licitacdo que desabone a habilitacdo juridica, as qualificacGes técnica e
econdmico-financeira e a regularidade fiscal do licitante. Neste caso, a Pregoeira convocara
os licitantes remanescentes, na ordem de classificagéo, restabelecendo a sessdo para negociar
diretamente com o Proponente melhor classificado e posterior abertura do seu envelope
“Documentos de Habilitagdo”, sendo declarado vencedor ¢ a ele sera adjudicado os produtos
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deste Pregéo Eletronico, podendo apresentar o(s) documento(s) que vencer(em) seu prazo de
validade apds o julgamento da licitacao;

17.5. O produto devera ser entregue rigorosamente dentro das especificacdes estabelecidas neste Edital
e seus Anexos, sendo que a inobservancia desta condi¢do implicaré recusa, com a aplicagdo das
penalidades contratuais.

17.6. Constituem partes integrantes deste instrumento convocatério:
Anexo | - Termo de Referéncia (Especificacdes)
Anexo Il - Carta Proposta (modelo)

Anexo 11 - Termo de Credenciamento (modelo)
Anexo 1V - Declaragdo que ndo emprega menor

Anexo V - Declaragéo de idoneidade
Anexo VI - Minuta de Contrato

17.7. O presente Edital e seus Anexos, bem como a proposta do licitante vencedor, fardo parte integrante
do Contrato, independentemente de transcricao.

17.8. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da
disputa entre as empresas interessadas, sem comprometimento com a seguranca do futuro contrato.

17.9. Aos casos omissos, aplicardo as demais disposi¢des da Lei n° 10.520/02, da Lei n° 8.666/93 e suas
alteractes e demais legislacGes pertinentes.

17.10. A participagdo neste Pregdo Eletronico implicara aceitacdo integral e irretratdvel das normas do
Edital e seus Anexos, bem como a observancia dos preceitos legais e regulamentares, ressalvados
o direito de impugnacéo e recurso;

17.11. E facultada a Pregoeira ou & Autoridade Superior, em qualquer fase da licitagdo, a promocao de
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instru¢éo do processo.

17.12. As proponentes serdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacBes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitacao.

17.13. A licitante vencedora ficara responsavel por quaisquer danos gque venha a causar a terceiros ou
ao patrimoénio do 6rgdo de Licitacdo, reparando as suas custas 0s mesmos, sem que lhe caiba
nenhuma indenizacdo por parte do Orgdo de Licitacdo.

17.14. O proponente que vier a ser contratado ficara obrigado a aceitar, nas mesmas condicoes
contratuais, 0s acréscimos ou supress@es que se fizerem necessario, até 25% (vinte e cinco por
cento) do valor inicial atualizado do contrato.

17.15. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e
incluir-se-4 o do vencimento.

17.16. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no afastamento da
licitante, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua
proposta, durante a realiza¢do da sesséo publica de pregéo.

17.17. A licitante vencedora é vedado transferir, total ou parcialmente o objeto adjudicado decorrente
deste edital, ficando obrigada, perante o Municipio pelo exato cumprimento das obrigagdes
decorrentes desta licitacdo.

17.18. Qualquer pedido de esclarecimento em relacéo a eventuais ddvidas na interpretacdo do presente
Edital e seus anexos devera ser enviado a Pregoeira, através do e-mail
diretoria.licitacaoapgyn@gmail.com, até 03 (trés) dias Uteis antes da data da abertura do
Pregéo.
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17.19. A integra dos esclarecimentos elaborados a partir dos questionamentos serd encaminhada por
email aos interessados e/ou divulgado no site www.aparecida.go.gov.br.

17.20. No caso de auséncia de solicitacdo de esclarecimentos pressupde-se que 0s elementos constantes
deste ato convocatorio sdo suficientes, claros e precisos, ndo cabendo, portanto, qualquer
reclamacao posterior.

17.21. E de responsabilidade da licitante o acompanhamento do edital pelo site:
www.aparecida.go.gov.br até a data da realizacdo da sessdo publica de abertura dos envelopes
“Proposta de Pregos” e “Documentos de Habilitagao™.

17.22. Para conhecimento dos interessados, expediu-se o presente edital, que sera publicado na imprensa
oficial e em jornal de grande circulacdo local, estando a Pregoeira e a equipe de apoio a
disposigdo dos interessados no horério de 8h as 11h30m e das 13h as 17h, nos dias Uteis;

18. DA VIGENCIA

18.1. O instrumento contratual, decorrente deste Edital, entrara em vigor na data de sua publicacdo e
expirard em 12 (doze) meses, ou quando cumpridas todas as condicfes pactuadas, prevalecendo
a situagdo que ocorrer primeiro, sendo vedada sua prorrogag&o.

19- DO FORO

19.1 - Para dirimir as questdes oriundas do presente Edital e ndo resolvidas na esfera administrativa, é
competente 0 Foro de Aparecida de Goiénia, no estado de Goias, por mais privilegiado que
outro seja.

SECRETARIA EXECUTIVA DE LICITA(;AO DE APARECIDA DE GOIANIA, aos 23 dias
do més de maio de 2022.

VIVIANE BATISTA DE OLIVEIRA DANIELA TELES SILVA
Secretéria Executiva de Licitacdo Pregoeira
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ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA
PREGAO ELETRONICO N° 051/2022

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por objeto a aquisicdo de mobiliario escolar, visando
atender a demanda da Secretaria Municipal de Educagdo de nosso municipio, devido ao
desgaste natural sofrido pelo mobiliario escolar ao longo do tempo, bem como a necessidade

de equipar as unidades escolares que foram reformadas/ampliadas.

LOTE 01
Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
01 200 UND
DECRITIVO:

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. MESA: Tampo em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
LARANJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado
a frio, com costura, secgdo circular didametro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccéo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro de
1/4” x comprimento 2”, cabega chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. No
molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
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insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor LARANJA. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio, de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANUJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Para fabricacio pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos. Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 — M0veis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo
0 perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao
ch&o: 460 mm; CADEIRA Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (L) x 168
mm (A); Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P).

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacfes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicéo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cbnico ABNT NBR 10545 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
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camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo de tampos; assento e encosto.
- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM
D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics
and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a
41 e para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 45.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
02 100 UND
DESCRITIVO:

MESA ACESSIVEL

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF,
com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termopléastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio
e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de dO /t0. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve
ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA) impresso por tampografia na estrutura
da mesa, lateral direita, face externa. Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
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compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+/-2); Profundidade: 600 mm (+/-2); Altura do tampo ao
chéo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTAGAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacBes — Requisitos e métodos de ensaios
- Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cbnico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacédo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
03 200 UND
DESCRITIVO:

ESTANTE ESCOLAR EM FORMATO DE CASCATA

DIMENSOES:Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270 mm (+/-5); Profundidade: 550 mm (+/-5)
DESCRITIVO: Estante composta por nichos em cascata, contendo trés prateleiras. Painéis laterais,
confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de
madeira por meio de adesivo a base de EVVA termo fusivel, arestas arredondadas com raio de 2 mm.
Prateleira e estrutura, unidos por meio de sistemas de fixacdo que utiliza pinos de ago carbono,
niguelados, fixados ao substrato através de buchas metalicas e tambores de meio giro, confeccionados
em Zamak para travamento. Cada prateleira comporta trés cavidades especificas para encaixe de um
nicho em formato sextavado constituido por pega Unica em Polipropileno copolimero, colorido por
master-back compativel com o Polimero e atdxico. Cada nicho possui aba externa de apoio em todo
perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm cada face, profundidade interna de 240
mm, proporcionando um volume interno aproximado de 17Its. As bases de apoio receberdo sapatas
reguléveis em Polipropileno com haste roscada em ago carbono Zincado.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade
de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

41

¥

APARECIDA



By | REFETURADE  GECRETARIA
= APARECIDA Dt ADMINISTRACAO

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
04 50 UND
DESCRITIVO:

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, 01 (uma) MESA E 02 (dois) BANCOS

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com tampo
em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos
em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA.
Revestimento da face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm
de comprimento.

Dimens0es acabadas:

- Tampo: 1500 £2mm (largura) x 840 £2mm (profundidade); 760mm+3mm (altura)

- Assento: 1350 £2mm (largura) x 350 £2mm (profundidade); 460mm + 3mm (altura)

Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimens6es nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm
(1 2/2™), em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado
a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secc¢do retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagcdo do tampo/ assento confeccionados em chapa
de ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de fixagdo do tampo
confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a estrutura
através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples; Parafusos
rosca maquina polegada del/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes para
MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificacao
do modelo, o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL.

FABRICACAO: Para fabricacdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injec&o ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
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processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado ap6s a colagem,
configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicéo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢ao atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cobnico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
05 200 UND
DESCRITIVO:

CONJUNTO ESCOLAR REFEITORIO INFANTIL — PARA CMEI — BANCOS COM
ENCOSTO

Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos com encosto - Mesa e bancos com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Tampo e assentos em MDP, com
espessura de 25 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8 mm de
espessura, acabamento frost, na cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacéo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13 mm de comprimento. Topos encabecados com fita de bordo.
Estrutura Mesa: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9 mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢ao
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Estrutura dos Bancos: Pés confeccionados em
tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38 mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5 mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16
(1,5 mm). Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3 mm. Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco
carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9 mm). Suportes do encosto em tubo quadrado 25x25 mm.
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Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de: - Parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega chata,
bicromatizados; - Parafusos 1/4” x 2”, cabega chata, bi cromatizados; - Parafusos autoatarraxantes,
de 4,5 mm x 22 mm, cabeca panela, fenda Phillips, bi cromatizados. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor Laranja. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Mesa:

Largura: 700 mm (+/-3)

Comprimento: 2000 mm (+/-3)

Altura do Tampo ao chdo: 464 mm (+/-6)

Banco:

Largura: 300 mm

Comprimento: 1850 mm,

Altura do assento ao chdo: 260 mm (+/-10)

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cobnico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacédo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

LOTE 02
Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
01 300 UND
DESCRITIVO:

ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR

Armario de aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 04 prateleiras, sendo 03 removiveis e
ajustaveis e 01 fixa, montado por meio de rebites sem a utilizagdo de solda. Produto elaborado em
chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020. As laterais e portas em chapa #24 (0,60 mm). Tampo,
base e reforcos em chapa #22 (0,75mm). Prateleiras regulaveis em cremalheira estampada em chapas
de aco #22 (0,75mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo de 6,35mm
(1/4”).Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio
#16 (1,5 mm).Macaneta e canopla em liga metédlica ndo ferrosa, cromada ou niquelada, com
travamento por sistema Cremona.Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no
minimo 4 pinos.Chaves escamotedveis em duplicata presas as macganetas correspondentes.Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metélicas.Os reforcos das portas devem ser
soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espagados
uniformemente.Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas, com trés unidades por
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porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino.As prateleiras devem ser
regulaveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu deveré conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo.O acabamento
das dobras nos cantos do tampo do armério deve ser com fechamento sem a utilizacéo de solda externa
em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nano ceramica
com conversor quimico de zirconio com adicao de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de
componentes organicos volateis e metais pesados toxicos.Pintura em tinta pd na cor cinza texturizada,
epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a
220°C, Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES: Altura: 1980mm. (+/-10mm);Largura:900mm. (+/-10mm);Profundidade: 450mm.
(+/-10mm).

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢ao atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cobnico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
02 20 UND
DESCRITIVO:

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS

O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma 13961:2010.
Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a seguinte configuragdo: Gavetas
confeccionadas em chapa de aco carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: Frente da gaveta
com estampa para porta etiqueta; Suporte para pasta suspensa formado por requadro. Base estruturada
para unido de todo conjunto da gaveta; As gavetas se movimentam por meio de corredicas
telescopicas de no minimo 45 mm de largura com capacidade de 45 kg/par. Fechadura cilindrica com
travamento simultaneo das gavetas. Puxadores em forma de al¢ca de 96mm com acabamento cromado.
Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O acabamento das dobras nos cantos do tampo do
arquivo deve ser com fechamento sem a utilizacéo de solda externa em que a unido das chapas ficam
nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois) travamentos internos por meio de um perfil
“U” em chapa de ago carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do piso sapatas regulaveis com no
minimo 34 mm de didmetro e rosca 3/8”. Acabamento da superficie em alta producédo e fino
acabamento, com resisténcia & corrosdo em superficies. O revestimento é por meio do tratamento de
pintura epoxi, com particulas de p6 aderidas formando uma pelicula plastica uniforme com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C., garantindo resisténcia a névoa salina, COMPROVADA POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.
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Dimensdes: Altura total: 1335 mm + 10; Largura total: 470 mm * 10; Profundidade: 630 mm =+ 10
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de
estabilidade do movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moveis
(6.2.4); ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos
(6.3.5.2)» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto do fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de
resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio de
carga maxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO - Coordenacdo Geral de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizacéo e Qualidade Industrial - para realizacdo dos ensaios constantes da ABNT NBR13961:
2010 Mdveis para escritério - Armarios.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metéalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacéo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
03 300 UND
DESCRITIVO:

ESTANTE SIMPLES

Produto confeccionado em chapa de a¢o laminado a frio SAE 1010/1020. 06 (seis) Prateleiras
removiveis e ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de
2 (dois) reforcos interno longitudinal tipo Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em toda
sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas em perfil “L” com abas de 30mm
confeccionadas em chapa #20(0,90mm de espessura), dotadas de furagdo com 8mm de didmetro,
dispostos verticalmente, equidistantes a 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de
cada prateleira, possibilitando ainda a variagdo de abertura dos vaos. Refor¢os em “X” no fundo e
nas laterais, confeccionado em chapa 20 (0,90mm). Montagem por meio de parafusos (%2 x %2 ) e
porcas ( ¥s) ambos zincados e sextavados. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e
livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter
recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas
metalicas. Nas prateleiras devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. Produto
desmontado para facilitar transporte e armazenagem. Tratamento anti-ferruginoso das superficies
com resisténcia a corrosdao em superficies com tecnologia nano ceramica com conversor quimico de
zirconio com adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de componentes organicos
volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta em pd hibrida, epoxi-poliéster, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e
aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C, cor cinza.
Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura:1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/3mm)

Profundidade: 450 mm (+/-3mm)
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DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificado de Conformidade conforme NBR 13961:2010

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metéalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposicao ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacédo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
04 50 UND
DESCRITIVO:

ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 16 PORTAS

Armario de ago roupeiro, com 16 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 4 portas em
cada coluna com portas pivotantes independentes e de eixo vertical. Produto elaborado em chapa de
aco laminado a frio SAE 1010/1020.Corpo, divisorias, portas, prateleiras e refor¢o das portas em
chapa #22 (0,75 mm).Base em chapa de ago #18 (1,25 mm).Duas dobradicas internas por porta, ndo
visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para
travamento em a¢o carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e corpo com 4,75mm de
didmetro.Sistema de tranca dotado de sistema de preparacéo para uso de cadeado(que ndo acompanha
0 movel). Travamento com sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como nao deverao
possuir rebarbas metalicas.Prateleiras fixas ndo visiveis na parte externa, com dobras duplas nos
bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra com no minimo 20mm e a 22 dobra com no minimo 10mm.
As dobras laterais simples devem ser no minimo com 20mm.Portas com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra com minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm.Base com dobras duplas, 12
dobra com no minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm.Os refor¢os das portas devem ser
soldados as mesmas através de solda ponto espagados uniformemente.Fixar portas por meio de
dobradigas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades por porta,
dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino.Rebater a 180° a dobra interna das
portas, no lado de fixagao das dobradigas.Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo.O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve
ser com fechamento sem a utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas ficam nas laterais
com cortes feitos em 45° (arremate).Sistema de aeracdo anti-pé em todas as portas tipo veneziana,
com cinco aberturas, na posicao horizontal e com &ngulo de abertura externo, confeccionado por meio
de repuxo e cizalhamento, com no minimo 75mm de largura e 10mm de altura.Pés confeccionados
em ago carbono chapa #14 (1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade
negativa e dobrado em “L” com 100mm de comprimento e aba de 60mm na parte superior.Para
controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de aco estampado cromado ou zincado. A montagem do
roupeiro dever ser por meio de encaixes e travamento por meio de rebites de aluminio, sem a
utilizacdo de soldas.Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nanoceramica com conversor quimico de zirconio com adicdo de
tensoativo desengraxante e revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais pesados
toxicos.Pintura em tinta em pO6 hibrida, epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracterisitcas
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antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza — RAL 7040.
Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:Altura:1950mm (+/-10mm); Largura: 1250mm (+/10mm); Profundidade: 400mm
(+/-10mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosdo por exposicao ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
05 100 UND
DESCRITIVO:

ARMARIO DE ACO

Armario de aco alto, com duas portas pivotantes, dotado de 3 prateleiras removiveis e ajustaveis,
montado por meio de rebites sem a utilizag&o de solda. Produto elaborado em chapa de a¢o laminado
a frio SAE1010/1020. Corpo, portas, prateleiras,cremalheira e refor¢o das portas em chapa #22(0,75
mm). Base em chapa de aco #18 (1,25mm). Barras de travamento das portas com didmetro minimo
de 6,35mm (1/4”). Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do movel em chapa de ago
laminado a frio #14 (1,9 mm). Macaneta e canopla em liga metélica ndo ferrosa, cromada ou
niguelada, com travamento por sistema Cremona. Fechadura de tambor cilindrico embutida na
macaneta com no minimo 4 pinos. Chaves em duplicata presas as maganetas correspondentes. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metélicas. Os reforgos das portas devem ser
soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta,espacados
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas, com trés unidades por
porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. As prateleiras devem ser
regulaveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre prateleiras. Na parte
superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O acabamento
das dobras nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizac&o de solda externa
em que a unido das chapas fica nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura: 1700 mm (+/-10 mm);

Largura: 900 mm (+/-10 mm);

Profundidade: 400 mm (+/-10 mm)

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
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flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacédo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D2794.

LOTE 03
Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
01 300 UND
DESCRITIVO:

CADEIRA OPERACIONAL DE ENCOSTO BAIXO COM BRACOS

Cadeirade escritorio: Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962, com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para 0S movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
altura dos bracos, altura do encosto, inclinacdo do encosto. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 35 mm e dotado de
carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
0s pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra 0 mesmo extensor, ndo
deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do encosto de
440 mm, extensao vertical minima do encosto de 400 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo
5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contracapa para 0 assento
injetado em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixag¢&o dos elementos ao chassi
de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. N&o sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVVC para acabamento e ou fixa¢do da contracapa de assento. Revestimento do assento
e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de
460 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de
maneira independente entre si.Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagdo mais
espacada conforme padrdo nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagdo universal seréo
aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furacdo menos espacadas (apenas 125 x 125 m).
Tal plataforma deve ser executada em chapa de aco carbono estampada com espessura minima de
2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofuséo. Suporte
do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico que proporcione o contato
permanente quando 0 mesmo estiver destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja,
a porcédo do encosto deve estar unida permanentemente e ndo de modo a desacopla-la do assento. O
usuario deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posi¢cdo ao longo do curso angular de
inclinagdo de 25 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de aco
estampada com espessura minima de 3 mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser
provido de carenagem pléstica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém nao ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranca do usuério contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metalicos do
mecanismo construidos em chapa de aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie
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por meio de pintura eletrostatica & pO, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo
a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de aco com largura minima de
50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do brago
injetada em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou
ainda em polipropileno. Apdia bragcos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Coluna: coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007. Base cinco patas: confeccionada
em aco tubular de secdo retangular ou semi-oblonga cujas dimensées do perfil tubular sejam, no
minimo, de 20 x 35 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo e com refor¢co em Metal Inert Gas em dois
anéis centrais estampados que formam o c6nico de alojamento do pistdo. N&o sera admitido o uso de
bucha pléstica ou solda para fixacdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais manutencdes, o
mesmo deverd ser fixo através de anel metélico. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda de
rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eléstico metélico para fixacdo do rodizio
a base sem 0 uso de bucha pléastica ou solda.

DOCUMENTACAO TECNICA:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou versdo vigente. No laudo devera conter imagens
do produto para 0 mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTPS 3.751, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. N&o ser&o aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas da espuma do assento, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator
conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016.
- Deformagdo Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em
nome do fabricante ou do licitante.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
02 50 UND
DESCRITIVO:

CADEIRA ALTA OPERACIONAL COM BRACOS REGULAVEIS

Cadeira de escritdrio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962, com, no minimo, espaldar médio.Ajustes minimos para 0s movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
altura dos bragos, altura do encosto e inclinacdo do encosto, regulagens todas independentes.
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Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e
que cubra 0 mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,
implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou
sistema similar de ajuste de altura do encosto. Néo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto.Em funcéo de necessidade de movimentacéo
dos elementos de junta e articulagBGes no encosto para promocao dos ajustes necessarios a uma cadeira
operacional, pequenas aberturas entre a carenagem de encontra encosto e a carenagem do extensor
do encosto do mecanismo s&o toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢do de um objeto cilindrico
com diametro maximo de 8 mm ao longo do curso operacional do sistema de ajuste do encosto e ndo
maior do que 25 mm em situacdo de desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixacdo dos elementos
ao chassi de encosto através de parafusos e porcas garras com rosca métrica.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto:

Largura (minima): 430 mm (medicdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962)
Extensdo vertical (minima): 470 mm (medicdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR
13962)

Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.
Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 35 mm, dotado de carenagem de contra capa para 0 assento injetado em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento:

Largura (minima): 470 mm (medicéo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962)
Profundidade de superficie (minima): 460 mm (medigdo conforme metodologia proposta pela ABNT
NBR 13962)

Revestimento de assento e encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.

Elementos funcionais da cadeira:Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente
que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo
material do suporte de encosto seja uma lamina com no minimo 70 mm de largura e 6,0 mm de
espessura, com vincos de reforco estrutural.Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra
de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica.
Carenagem do braco injetada em polipropileno. Apodia braco deve ser injetado em poliuretano TPU
ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apdia bragcos com dimensdes minimas de 70 mm de
largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bracos acionado por botéo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada.
Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade
e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN EN 16955:2007, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescpio para acabamento e protecdo da
coluna. Base de cinco patas manufaturada em patas de aco tubular de secdo retangular ou semi
oblonga, soldadas a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, que servem de alojamento para
a coluna do pistéo. Nas terminagfes de cada pata ha uma estampagem que forma o alojamento para
0s pinos dos rodizios, entre uma parede e outra do tubo, ndo sendo aceitos dispositivos que utilizem
buchas plasticas ou solda para fixacdo dos rodizios Acabamento da superficie metalica da base em
pintura eletrostatica a pd de cor preta e com capa Unica injetada em polipropileno de cor preta que
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recobre toda a porcao superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda de rodagem
em nylon e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962,
com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixacdo do rodizio a base
sem o uso de bucha plastica ou solda.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Relatorio de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou versao vigente. No laudo devera conter imagens
do produto para 0 mesmo que possa ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTPS 3.751, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producgdo ofertada. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da andlise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servi¢co caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas da espuma do assento, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator
conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016.
- Deformagdo Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017.

- Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em
nome do fabricante ou do licitante.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
03 100 UND
DESCRITIVO:

LONGARINA DE 3 LUGARES EM POLIPROPILENO

-Assento injetado em polipropileno puro com espessura média ndo inferior a 4 mm, com furos duplos
retangulares de 27 mm x 2 mm que se encontram na horizontal, e acomodag&o de forma ergonémica
para as pernas dando maior conforto ao usuério. A fixag¢do do assento € por meio de parafusos proprio
para plastico, auto roscavel que garanta uma fixacdo adequada para que o assento fique preso a
estrutura. -Encosto injetado em polipropileno puro com espessura média ndo inferior a 4 mm, com
furos duplos retangulares de 27 mm x 2 mm que se encontram na horizontal, e acomodacéao de forma
ergondmica para as costas dando maior conforto ao usuario. A Fixacdo é por meio de pinos que se
encaixam na parte de trds do encosto, garantindo que ele ndo saia com facilidade. Estrutura
confeccionada em aco carbono, de seccdo retangular de 60 mm x 40 mm e parede interna com
espessura 1,50 mm, na vertical tubo oblongo 40 mm x 77 mm com espessura de 1,50 mm, e tubo
eliptico 20 mm x 45 mm e parede 1,90 mm calandrado que obtém um raio de 440 mm. Para a travessa
retangular horizontal em 60x40 mm distribuida em nimero de 3 pecas em chapas 12 (2,65mm)
soldada para receber os assentos e encostos. Estrutura individual de assento e encosto em tubo 16x30
mm. Para fechamento dos tubos, com uma chapa em aco soldada com o logotipo da empresa
fabricante para facil identificacdo; sapatas niveladoras dotadas de regulagem para controle do
desnivel do piso com rosca 3/8”. A estrutura da longarina deve ser desmontavel unidas por meio de
encaixes e parafusos. A travessa central € Gnica com recortes de encaixe e fechamento nos topos por
meio de uma chapa com logotipo da empresa. As colunas sdo unidas a base inferior por meio de
solda. -O revestimento é por meio de pintura epOxi, com particulas de p6 aderidas formando uma
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pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de
cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Largura -1650 mm (+/-30 mm)
Profundidade — 600 mm (+/-30mm)
Assento — 465(L) x 430(P) mm (+/-5 mm)
Encosto — 470(L) x 295(A) mm (+/-5 mm)

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacédo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
04 50 UND
DESCRITIVO:

SOFA 01 LUGAR

Madeiramento: concha Gnica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira selecionada
com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura e 15 mm (+ ou — 1 mm) de
espessura;contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm de
espessura aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de ago retangular50x30mm,
com suportes laterais para fixagdo aos bracos do sofa; bragos do sofa realizados em madeiramento
MPD com no minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas
as laterais dos bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4’x1 1/4” e por porcas de
garral/4”; “madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos
sextavados de 1/4”x1 1/4” e por porcas de garral/4”. ALMOFADAS: confeccionadas com espuma
de poliuretano laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: ASSENTO:Profundidade:
555 mm / Largura: 585 mm/Densidade: 45Kg/m3 / Espessura 70 mm.

ENCOSTO: Altura 510 mm / Largura 585 mm /Densidade: 45Kg/m3/ Espessura 70 mm.
REVESTIMENTO: preferencialmente em tecido100% poliéster, courissimo ou vinil;costurado com
linha de nylon 0.40mm,; costura em gomos verticais organizadas sobre espuma laminada com 10 mm
de espessura disposta abaixo do revestimento. BRACO E APOIO DEBRACO: guarnecidos com
espuma de poliuretano laminado de 10 mm de espessura nas suas laterais e de 25 mm de espessura
em seu contorno; com revestimento conforme as almofadas; sapatas com regulagem para altura com
60 mm de didametro e curso de 35 mm. Medidas minimas, bragos: Altura: 585 mm /Largura: 540 mm
/ Espessura 40 mm(revestidos). Medidas Minimas do Sofa: Altura total do assento: 480 mm / Altura
total do sofa:845 mm/ Largura total: 650 mm. COR: preto.
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Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
05 50 UND
DESCRITIVO:

SOFA 02 LUGARES

Madeiramento: concha Unica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira selecionada
com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura € 15 mm (+ ou — 1 mm) de
espessura;contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm de
espessura aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de aco retangular50x30mm,
com suportes laterais para fixacdo aos bragos do sofa; bracos do sofa realizado sem madeiramento
MDP com no minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas
as laterais dos bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4”x1 1/4” e por porcas de
garral/4”; “ madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos
sextavados de 1/47x1 1/4” e por porcas de garral/4”. ALMOFADAS: confeccionadas com espuma
de poliuretano laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: ASSENTO:Profundidade
555 mm / Largura 585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45Kg/m3.ENCOSTO: Altura: 510 mm /
Largura585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.REVESTIMENTO: preferencialmente em
tecido100% poliéster, courissimo ou vinil; costurado com linha de nylon 0.40mm; costura em gomos
verticais organizadas sobre espuma laminada com 10 mm de espessura disposta abaixo do
revestimento. Brago e apoio de brago:guarnecidos com espuma de poliuretano laminado de 10 mm
de espessura nas suas laterais e de 25 mm de espessura em seu contorno; com revestimento conforme
as almofadas; sapatas com regulagem para altura com 60 mm de didmetro e curso de 35 mm. Medidas
minimas dos bracos: Altura 585 mm /Largura 540 mm / espessura 40 mm(revestidos). Medidas
minimas do Sofa: Altura total do assento: 480 mm / altura total 845 mm /Largura total 1240 mm.
COR: preto

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
06 50 UND
DESCRITIVO:

SOFA 03 LUGARES

Madeiramento: concha Unica (monobloco) prensado com laminas mescladas de madeira selecionada
com contracapa medindo no minimo 580 mm de largura e 15 mm (+ ou — 1 mm) de espessura;
contracapa medindo no minimo 5 mm de espessura dando ao conjunto o total de 20 mm de espessura
aproximadamente; barras de longarinas realizadas em tubo de aco retangular50x30mm, com suportes
laterais para fixacdo aos bracos do sofa; bracos do sofa realizado sem madeiramento MDF com no
minimo 25 mm de espessura cada um; suportes laterais das barras da longarina fixadas as laterais dos
bragos por intermédio de 8 (oito) parafusos sextavados de 1/4”x1 1/4” e por porcas de garral/4”;
“madeiramento fixado as barras da longarina por intermédio de 4 (quatro) parafusos sextavados de
1/47x1 1/4” e por porcas de garral/4”. Almofadas: confeccionadas com espuma de poliuretano
laminado, modelado e com as seguintes medidas minimas: Assento:Profundidade 555 mm /Largura
585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.

Encosto: Altura 510 mm / Largura 585 mm /Espessura 70 mm / Densidade 45 Kg/m3.Revestimento:
preferencialmente em tecido100% poliéster, courissimo ou vinil; costurado com linha de nylon
0,40mm; costura em gomos Vverticais organizadas sobre espuma laminada com 10 mm de espessura
disposta abaixo do revestimento. BRACO E APOIO DEBRACO: guarnecidos com espuma de
poliuretano laminado de 10 mm de espessura nas suas laterais e de 25 mm de espessura em seu
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contorno; com revestimento conforme as almofadas; sapatas com regulagem para altura com 60 mm
de didmetro e curso de 35 mm. Medidas minimas dos bracos: Altura 585 mm /Largura 540 mm /
espessura 40 mm(revestidos). Medidas Minimas do Sofa: Altura total do assento: 480 mm / altura
total 845 mm /Largura total 1840 mm. COR: preto.

Item Qtd. Medida Marca Valor unitario Valor total
07 500 UND
DESCRITIVO:

CADEIRA INDIVIDUAL

Empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018. Descri¢do: Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE
(*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricac&o, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se
encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injeg¢do ou
partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros

Dimensdes:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)

Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

-Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
paraa ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resisténcia a Corrosao por exposicao & Névoa Salina por 340 horas de exposicao
- ABNT NBR 8094:1983 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢ao atmosfera imida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resisténcia a Corrosao por exposi¢do ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
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NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto) ASTM D2794.

2. DA JUSTIFICATIVA DA DEMANDA

2.1.

2.2.

2.3.

O mobiliario de que trata este Termo de Referéncia destina-se em atender a demanda das
unidades escolares da rede municipal de ensino.

Foi lancado um programa de manutengdo das unidades escolares, que se encontram em
condigdes ruins, tanto de infraestrutura como de mobiliarios, de acordo com o levantamento
verificou-se a necessidade de adquirir os mobiliarios que estdo sendo solicitados para substituir
0s que ndo estdo em boas condigdes de uso e equipar as unidades escolares que foram ampliadas
para atendimento da demanda.

Das unidades que forem alvo dessa manutencdo, a intencao é de se trocar os mobiliarios destas,
sendo um projeto de renovacdo na qualidade do ensino e da qualidade de permanéncia na
escola.

3. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

3.1.

a)

b)

d)

€)

Além das responsabilidades resultantes da Lei n°. 8.666/93, constituem obrigacdes e
responsabilidades da CONTRATADA:

Executar fielmente o contrato, de acordo com as Clausulas avengadas;

Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela fiscalizagdo do contratante, cujas

obrigacdes se obrigam a atender prontamente;

Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no todo ou em parte, 0
objeto deste contrato, em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da
execucéo;

Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas,
todas as condi¢Oes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitacao;

Aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem em até

25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato;
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Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente & Administracdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa, ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa

responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento do contratante;

Executar os servicos objeto do contrato, atraveés de pessoas idbneas, com capacitacdo
profissional necessaria ao cumprimento do mesmo. Assumindo total responsabilidade por
quaisquer danos ou faltas que seus empregados, prepostos ou mandatarios, no desempenho de
suas fungBes causem a contratante, podendo o mesmo solicitar a substituicdo daqueles cuja

conduta seja julgada inconveniente ou cuja capacitagao técnica seja insuficiente;

Assumir a responsabilidade por todas as providéncias e obrigac6es estabelecidas na legisla¢do
especifica de acidentes de trabalho quando, em decorréncia da espécie, forem vitimas seus
empregados no desempenho dos servigos ou em conexdo com eles, ainda que ocorridas em

dependéncias do contratante;

Comunicar a fiscalizacdo da contratante, por escrito, quando verificar quaisquer condigdes
inadequadas a execucao dos servigos ou a iminéncia de fatos que possam prejudicar a perfeita

execucdo do contrato;

Manter um supervisor responsavel pelo gerenciamento dos servicos, com poderes de

representante ou preposto para tratar com o contratante;

Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela fiscalizagdo da Contratante, cujas

exigéncias, desde que compativeis com as desse termo, devera obrigatoriamente ter que atender.

3.2. E responsabilidade da CONTRATADA providenciar todos 0s recursos e insumos necessarios

ao perfeito cumprimento do objeto contratado, devendo estar incluidas no prego proposto todas
as despesas com materiais, alimentacdo, hospedagem, equipamentos, insumos, mao de obra,
fretes, embalagens, seguros, impostos, taxas, tarifas, encargos sociais e trabalhistas e demais

despesas necessérias a perfeita execucdo contrato;

4. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

A CONTRATANTE obriga-se a:

a)

b)

c)
d)

Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato;

Permitir o livre acesso dos empregados da contratada as dependéncias do contratante para tratar

de assuntos pertinentes aos servigos contratados;
Rejeitar, no todo ou em parte, os servicos realizados em desacordo com o contrato;

Proceder ao pagamento do contrato, na forma e no prazo pactuado.

4.1. Promover, por intermédio de servidor designado, o acompanhamento e a fiscalizacdo da

execucéo do contrato, rejeitando aqueles que nédo atenderem a qualidade exigida, anotando em
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4.2.

registro proprio as falhas detectadas e exigindo medidas corretivas por parte da
CONTRATADA,;
Notificar a CONTRATADA, fixando-lhe prazo para correcdo das irregularidades encontradas

na execucao do contrato.

DO PAGAMENTO

5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

Os pagamentos serdo efetuados apds a analise da conformidade dos mdveis entregues com o
discriminado na respectiva nota fiscal e o atesto de recebimento definitivo do objeto. E
condicionados a liberacdo de recursos por parte da Secretaria Municipal da Fazenda do
Municipio de Aparecida de Goiania.

O pagamento sera feito de acordo com as Normas de Execucdo Orcamentaria, Financeira e
Contébeis conforme a entrega do objeto, mediante a apresentacdo de Notas Fiscais, liquidadas
em até 30 (trinta) dias de sua apresentacdo devidamente atestada pelo Executor do Contrato.
O pagamento sera efetuado conforme contra-apresentacao de nota fiscal, contendo: Data da
emissdo; a nota fiscal deveréa estar enderecada a Prefeitura Municipal de Aparecida de Goiania-
GO, situada a Rua Gervasio Pinheiro, area publica 4, Setor Solar central Park CEP: 74.968-
500, CNPJ 01.005.727/0001-24; valor unitério; valor total; a especificagdo do material;

Para recebimento a empresa devera protocolar a(s) nota(s) fiscal(is) na Secretaria Municipal da
Educacdo — Departamento Financeiro no seguinte endereco: Rua 04 esquina com Rua 05, Qd.
J-A, S/N°, Area Publica, Setor Araguaia, Aparecida de Goiania-GO, CEP: 74.981-040, de
segunda a sexta-feira, em horario comercial (das 8:00 a 11:00 e das 13:30 as 17:00).

Para efeito de pagamento, a emissdo da ordem bancdria sera efetivada apds a Nota Fiscal/Fatura
ser conferida, aceita e atestada pelo Fiscal do contrato e devera apresentar os documentos
abaixo relacionados:
. Certiddo Negativa de Débitos Relativos as Contribui¢cbes Previdenciérias,
expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo Xl da Portaria
Conjunta PGFN/RFB n° 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 4° do Decreto
n° 6.106, de 30.4.2007;
Il. Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS,
fornecido pela CEF — Caixa Econdmica Federal, devidamente atualizado (Lei n.°
8.036/90);
I1l.  Certiddo de Regularidade com a Fazenda Municipal, Estadual e Federal;
IV. Certidao de regularidade trabalhista, nos termos do inciso IV do art. 27 da Lei n.
8.666/93, com a nova redacdo dada pela Lei n. 12.440, de 2011.
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6. DA ENTREGA E PRAZOS

6.1. A entrega do objeto deverd ser efetuada até 30 (trinta) dias corridos apds a solicitacdo da
Secretaria Municipal de Educacéo, sob pena de aplicagdo das sangdes previstas neste termo.

6.2. A entrega do objeto desse termo podera ser concedido prazo extra para entrega caso seja
necessario ou em decorréncia de fatos diversos, no entanto devera ter anuéncia expressa do
Gestor do Contrato para concessdo de prazo na entrega do objeto, ndo podendo ultrapassar o
prazo estabelecido no item.

6.3. Os materiais deverdo ser entregues no almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacéo,
situado a Rua Otoniel da Cunha, Qd. 65-A Lt. 08 — Vila Brasilia, em Aparecida de Goiania-
Go.

7. DA VIGENCIA

7.1. O contrato terd vigéncia de 12 (doze) meses a partir da data da assinatura.

8. GESTOR DO CONTRATO

8.1. Fica designado como gestor do contrato o Sr. Fabricio Reis Cavalcanti, matricula: 37.600, RG:
3153193 DGPC-GO e CPF: 783.296.201-15.

9. PENALIDADES

9.1.Pela inexecucdo total ou parcial do contrato, nos termos do artigo 78 da Lei 8.666/93, a
Contratada podera sujeitar-se as seguintes penalidades, a ser aplicada pela autoridade
competente, garantida prévia defesa:

a) Adverténcia;

b) Multa;

c) Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de
contratar com a Administracdo Municipal por prazo ndo superior a 02
(dois) anos, nos seguintes termos.

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo
Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢éo ou até
que seja promovida a reabilitagdo, perante a propria autoridade que aplicou
a punicdo, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Administracdo dos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da

sancdo aplicada com base no item anterior.
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10. DO FORO

Fica eleito o foro da cidade de Aparecida de Goiania para dirimir todas as questdes emergentes deste

contrato, com renuncia de qualquer outro, por mais privilegiado gue seja.

Aparecida de Goiania, 23 de marco de 2022.

DIVINO ETERNO DE PAULA GUSTAVO
Secretario Municipal de Educacédo
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ANEXO Il
CARTA PROPOSTA

A Sr2, Pregoeira
Secretaria Executiva de Licitacdo da Prefeitura Municipal de Aparecida de Goiania

Endereco: Rua Gervasio Pinheiro, area publica municipal, s/n Setor Solar Central Park, Novo Paco
Municipal, piso térreo, CEP: 74.968-500 Aparecida de Goiania

Ref.: Pregdo Eletrénico n° 051/2022.

Prezado(a) Senhor(a),

___(nomedaempresa) ___,CNPJ/MFn.___  sediada___ (enderego completo) ,tendo examinado
o Edital, vem apresentar a presente proposta para a entrega do objeto, em conformidade com o Edital
mencionado, conforme planilha e condi¢Bes abaixo, ja inclusos todos os custos diretos e indiretos,
lucros e encargos, impostos taxas e demais custos incidentes.

(Especificar o OBJETO conforme planilha constante do Anexo | - Termo de Referéncia, contendo
quantitativos, especificacdo do produto, valores e local de entrega).

Iltem | Quant. | Unid. Especificacdo/ Marca Valor Unit. R$ | Valor Total R$

VALOR TOTAL ..ottt R$

VALOR TOTAL/GLOBAL DA PROPOSTA __:R$

Comprometemo-nos a fornecer o produto nas especificac@es, no prazo e condic¢des previstos no Edital.
Esta proposta tem validade de 150 (cento e cinquenta) dias, a contar de sua apresentagao.

Localidade,  de de

___ (assinatura)

Nome e assinatura do responsavel legal, que comprove mediante copia do contrato social ou procuragdo
publica ou particular poderes para tal investidura.
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ANEXO Il1
TERMO DE CREDENCIAMENTO

(preferencialmente em papel timbrado da Licitante)

A Sr2, Pregoeira
Secretaria Executiva de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Aparecida de Goiania

Endereco: Rua Gervasio Pinheiro, area publica municipal, s/n Setor Solar Central Park, Novo Pago
Municipal, piso térreo, CEP: 74.968-500 Aparecida de Goiania

Ref.: Pregdo Eletrénico n° 051/2022.

Assunto: Credenciamento

Pelo presente instrumento, a emMPresa ... , com sede na
......................................................................................... LCNPI NS e, ALFAVES
de seu representante  legal  Sr. (Q) i ,  cargo
........................................................ , CREDENCIA 0 (@) Sr. @)
.................................................................... , portador (2) do R.G. N2 ..o €
CPF N , para representé-la perante a Secretaria Licitacdo de

Aparecida de Goiania, na sessdo publica do Pregdo Eletrénico supra citado, outorgando-lhe plenos
poderes para formular lances verbais e praticar todos os atos inerentes ao certame, inclusive interpor e
desistir de recursos em todas as fases licitatorias.

Localidade, __ de de

___ (assinatura)__
CARGO
R.G.n.

Carimbo, nome e assinatura do responsavel legal, que comprove poderes para tal investidura.
Este € um modelo de outorga de poderes, podendo ser dispensado se 0 representante comprovar
poderes por meio de Procuracao Publica ou Contrato/Estatuto Social .
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO

A Sr2, Pregoeira
Secretaria Executiva de Licitagéo da Prefeitura Municipal de Aparecida de Goiania

Endereco: Rua Gervasio Pinheiro, area publica municipal, s/n Setor Solar Central Park, Novo Paco
Municipal, piso térreo, CEP: 74.968-500 Aparecida de Goiania

Ref.: Pregdo Eletrénico n° 051/2022.

A empresa , inscrita no CNPJ (M.F.) sob o n° , por
intermédio do seu representante legal, o Sr (a) , portador (a) da Carteira de
Identidade n° e CPF n° , DECLARA expressamente sob as

penas da Lei, QUE esta ciente da proibicdo de empregar em horario noturno, perigoso ou insalubre
menores de 18 (dezoito) anos e de qualquer outro tipo de trabalho a menores de 16 (dezesseis) anos,
salvo na condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, de acordo com o inciso XXXIII do artigo

7° da Constitui¢do Federal de 1988 e em acordo com a Lei Federal n.° 9.854/99.

Localidade, / /

(Assinatura e Carimbo do Representante Legal)
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ANEXO V

DECLARACAO DE IDONEIDADE

A Sr2, Pregoeira
Secretaria Executiva de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Aparecida de Goiania

Endereco: Rua Gervasio Pinheiro, area publica municipal, s/n Setor Solar Central Park, Novo Pago
Municipal, piso térreo, CEP: 74.968-500 Aparecida de Goiania

Ref.: Pregdo Eletrénico n° 051/2022.

DECLARO, sob as penas da lei, para fins de participacao na licitacdo em referéncia,
gue a empresa , inscrita no CNPJ n° nio foi declarada INIDONEA nos

termos do inciso 1V, do artigo 87 da Lei Federal n 0 8.666/93 e alteraces posteriores, bem como nao
possui qualquer outro fato impeditivo para licitar ou contratar com a Administracao Publica.

Ainda, declaro que comunicarei qualquer fato ou evento superveniente a entrega
dos documentos de habilitacdo que venha alterar a atual situagdo quanto a capacidade juridica, técnica,

regularidade fiscal e idoneidade econémico-financeira.

Localidade, / /

(Assinatura e Carimbo do Representante Legal)
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ANEXO VI
MINUTA DE CONTRATO

CONTRATON® 12022

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O
MUNICIPIO DE APARECIDA DE GOIANIA
POR INTERMEDIO DA SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCAGCAO E A EMPRESA

, VISANDO A
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR,
NA FORMA QUE SEGUE.

CONTRATANTE: MUNICIPIO DE APARECIDA DE GOIANIA, pessoa juridica de direito
publico interno, inscrito no CNPJ/MF sob o n° 01.005.727/0001-24, sediado na Rua Gervasio Pinheiro,
Area Publica 1I, s/n° Setor Solar Central Park, Cep: 74.968-500, por intermédio da

SECRETARIA , Situada na RUA — SETOR -
APARECIDA DE GOIANIA - GOIAS, neste ato representada pelo Secretario Municipal de
, Sr. , portador da CI- RG n° e escrito no CPF/MF sob o ;
CONTRATADA: , pessoa juridica de direito privado, com seus atos
constitutivos registrados no(a) , sediada em , inscrita no CNPJ/MF,
sob o n® , Inscri¢do Estadual n® , heste ato representada, pelo(s) socio(s)
Sr(a). , Nacionalidade, estado civil, profisséo, Identidade n° , CPF n°

doravante denominada apenas CONTRATADA tém entre si justo e avengado, e
celebram, por forca do presente instrumento e de conformidade com o disposto nas Leis 10.520/02,
8.666/93 e demais legislacdes pertinentes, mediante as seguintes Clausulas e condicdes:

FUNDAMENTO E VINCULAGCAO: Este contrato decorre da licitagdo realizada na modalidade
PREGAO ELETRONICO N°. 051/2022, em conformidade com o disposto nas Leis 10.520/02,
8.666/93 e demais legislagGes pertinentes. Consideram-se integrantes do presente instrumento
contratual o Edital e seus anexos, a proposta de pregos da CONTRATADA, e demais documentos, no
gue couber, constantes do processo administrativo n°. 2021.434.874

1. CLAUSULA PRIMEIRA: DO OBJETO DO CONTRATO

1.1. Constitui objeto do presente instrumento a aquisi¢do de mobiliario escolar, conforme
detalhamento e especificacGes técnicas constantes do Termo de Referéncia, da proposta da Contratada
e demais documentos constantes do processo administrativo em epigrafe. Os produtos ora contratados
s&o:

VL. VL.

ITEM DESCRICAO MARCA | QTD | MEDIDA UNT. | TOTAL
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2. CLAUSULA SEGUNDA - DA ENTREGA

2.1. Os objetos serdo recebidos de forma parcelada ou ndo, de acordo com as necessidades da Secretaria
Municipal de Educacdo no endereco informado no Termo de Referéncia em até 30 (trinta) dias
consecutivos, contados da data da solicitacdo, acompanhado da respectiva nota fiscal/fatura.

2.2. Por ocasido da entrega, a Contratada devera colher no comprovante respectivo a data, 0 nome, o
cargo, a assinatura e o nimero do Registro Geral (RG) ou matricula do servidor do Contratante
responsavel pelo recebimento.

2.3. Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

2.3.1. Se disser respeito a especificacdo, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindindo a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

2.3.1.1. Na hipotese de substituicdo, a Contratada deverd fazé-la em conformidade com a
indicagdo da Administragdo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da notificacao
por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

2.3.2. Se disser respeito a diferenga de quantidade ou de partes, determinar sua complementacéo
ou rescindir a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

2.3.2.1. Na hipétese de complementacdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com
a indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da notificacao por
escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

2.4. O recebimento do objeto dar-se-a definitivamente no prazo de 15 (quinze) dias, apds o recebimento
provisorio, uma vez verificado o atendimento integral da quantidade e das especificacdes
contratadas, mediante “Atestado de Recebimento” ou “Recibo”, firmado pelo servidor responsavel,
0 qual acompanha a nota fiscal/fatura.

3. CLAUSULA TERCEIRA — DA VIGENCIA

3.1. Este instrumento contratual entrard em vigor na data de sua publicacdo e expirard em 12 (doze)
meses, ou quando cumpridas todas as condi¢Oes pactuadas, prevalecendo a situacdo que ocorrer
primeiro, sendo vedada sua prorrogacao.

4. CLAUSULA QUARTA - DO PRECO, E PAGAMENTO

4.1. DO PRECO: A contratada obriga-se a fornecer o objeto deste contrato pelos precos unitarios
constantes do subitem 1.1, perfazendo o valor total de R$ ( ).

4.1.1. Nos precos estipulados estdo incluidos todos os custos decorrentes da prestacdo dos servigos tais
como: mao de obra, salario, encargos sociais, fiscais, previdenciarios, de seguranca do trabalho e
trabalhistas, fretes, seguros, impostos e taxas, contribui¢des e alvards, ou quaisquer outros custos
incidentes diretos ou indiretos, mesmo ndo especificados e que sejam necessarios a consecucdo
deste, inclusive beneficios, taxa de administragdo e lucro.

4.2. DA FORMA DE PAGAMENTO: Os pagamentos serdo efetuados em até 30 (trinta) dias,
respeitada a ordem cronoldgica de pagamentos por fonte de recursos, de acordo com o disposto
no artigo 5° caput da Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, contados da data do
recebimento definitivo do objeto.
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4.3. Para habilitar-se ao pagamento, a contratada devera apresentar a(s) fatura(s) emitida(s) em moeda
corrente, devidamente acompanhada das Certiddes de Regularidade para com a Fazenda Federal,
Estadual, Municipal, INSS, FGTS, e CNDT, contendo no minimo os seguintes dados:

4.3.1. Data de emissao;

4.3.2. Estar enderecada ao 6rgao responsavel pelo contrato;
4.3.3. Conter o n°® do CNPJ informado no contrato;

4.3.4. Valor unitario e total;

4.3.5. Especificacéo do objeto fornecido.

4.3. Nenhum pagamento serd efetuado a contratada enquanto pendente de liquidacdo, qualquer
obrigacdo que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere
direito ao pleito de reajustamento de pregos ou correcdo monetaria (quando for o caso).

4.6. ATRASO DE PAGAMENTO: Sobre os valores das faturas ndo quitadas na data de seus
respectivos vencimentos, incidiréd juros de 0,5% (meio por cento) a.m., pro rata die, desde que
solicitado pela CONTRATADA.

4.7. A recomposicao dos pregos unitarios em razdo de desequilibrio econémico financeiro do contrato
somente podera ser dada se sua ocorréncia nao era previsivel no momento da contratacéo e se
houver efetiva comprovagéo do aumento pela CONTRATADA (requerimento, planilha de custos
e documentacdo de suporte, tais como notas fiscais, demonstrativo da variacdo cambial no periodo
compreendido entre a apresentacdo da proposta e o pedido de reequilibrio, entre outros).

5. CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO ORGCAMENTARIA E FONTE DE RECURSOS

5.1. As despesas decorrentes da presente licitacdo correrdo a conta das seguintes Dotagdes
Orgcamentarias:

2022.03.0368.12.361.3036.2331.44.90.52 — FONTE 101 - FICHA 20220712
2022.03.0368.12.365.0801.2371.44.90.52 — FONTE 101 — FICHA 20220740
2022.03.0368.12.365.0801.2372.44.90.52 — FONTE 101 — FICHA 20220770

5.2. As despesas oriundas deste contrato serdo custeadas com recursos do: TESOURO MUNICIPAL.

6. CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES DAS PARTES:

6.1. A CONTRATADA obriga-se a:
6.1.1. Executar, fielmente o contrato, de acordo com as clausulas avengadas;

6.1.2. Designar o responsavel pelo acompanhamento da execucao das atividades e pelos contatos
com 0 CONTRATANTE;

6.1.3. Aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarios em até 25 % (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato;

6.1.4. Dar ciéncia imediata e por escrito a0 CONTRTANTE de qualquer anormalidade que
verificar na execucdo do contrato;

6.1.5. N&o transferir a outrem, no todo ou em parte, o presente Contrato, sem prévia e expressa
autorizacdo da CONTRATANTE;
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6.1.6. Prestar a0 CONTRATANTE, por escrito, 0s esclarecimentos solicitados e atender
prontamente as reclamagdes sobre a execugao do contrato;

6.1.7. Responder por quaisquer danos, perdas ou prejuizos causados diretamente ao
CONTRATANTE ou a terceiros decorrentes da execugéo do contrato, devendo fornecer 0s
produtos conforme as especificacbes, prazos, locais e condicBes estabelecidas no
instrumento convocatorio;

6.1.8. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacGes
assumidas, todas as condi¢fes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, em
consonancia com o disposto no artigo 55, inciso XIII da Lei n°® 8.666/93;

6.1.9. Manter seus empregados identificados por meio de uniformes, e preferencialmente com
crachés onde conste a fotografia;

6.1.10. Prestar a garantia e a assisténcia técnica, quando exigido no Termo de Referéncia.

6.1.11. Além das responsabilidades resultantes da Lei n® 8.666/93 constituem ainda obrigacdes e
responsabilidade da CONTRATADA:

6.1.12. Efetuar a entrega dos produtos em perfeitas condi¢des, nos prazos e locais indicados pela
Administracéo, em estrita observancia das especificacfes do contrato/projeto basico e a proposta,
acompanhada da respectiva nota fiscal constatando detalhadamente as indicacfes da marca,
fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia;

6.1.13. Os produtos devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usuério,
com uma versdo em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

6.1.14. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos
12, 13, 18 e 26, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

6.1.15. Este dever implica na obrigagdo de, a critério da Administracdo, substituir, reparar,
corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo maximo fixado no Projeto Basico, o
produto com avarias ou defeitos;

6.1.16. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto do
presente Contrato;

6.1.17. Comunicar a Administracdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagéo;

6.1.17. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacfes
assumidas, todas as condices e habilitacdo e qualificacbes exigidas para a contratagéo;

6.1.18. Ndo transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacdes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacdes a que esta obrigada, exceto nas condi¢des
autorizadas no Projeto Basico ou no contrato;

6.1.19. Responsabilizarem-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia, caso
houver, e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do contrato;

6.1.20. Manter sigilo sobre quaisquer dados, informag¢fes ou documentos de que venha
eventualmente ter conhecimento ou acesso em razéo deste contrato;

6.1.21. Manter, durante a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacfes
assumidas, as condi¢des de habilitacdo exigidas no edital.
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6.2. O CONTRATANTE se compromete a:

6.2.1. Indicar formalmente o servidor responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do
contrato;

6.2.2. Fornecer a CONTRATADA todos os dados e informagdes necessarios a execucdo do objeto
do contrato, inclusive acesso as areas fisicas envolvidas na execucao;

6.2.3. Rejeitar no todo ou em parte, 0s objetos entregues em desacordo com o contrato;
6.2.4. Efetuar o pagamento a CONTRATADA em conformidade com o estabelecido neste termo.

6.2.5. Comunicar em tempo habil 8 CONTRATADA, a quantidade de produtos/materiais a serem
fornecidos.

6.2.6. Emitir as requisi¢des respectivas, assinadas pela autoridade competente.
6.2.7. Receber provisoriamente o material, disponibilizando local, data e horério;

6.2.8. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificaces constantes do projeto basico e da proposta, para fins de
aceitagdo e recebimentos definitivos;

6.2.9. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigaces da CONTRATADA, através de
servidor especificamente designado.

6.2.10. Efetuar o pagamento no prazo previsto.

7. CLAUSULA SETIMA- DAS PENALIDADES E MULTA

7.1.0 licitante que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato,
deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o
retardamento da execucdo do seu objeto, ndo mantiver a proposta, ndo honrar o conteido da
proposta ofertada, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comporta-se de modo inidéneo ou
cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da ampla defesa, ficara impedido de licitar e
contratar com a Administracdo, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem 0s
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas nos itens seguintes e das
cominacdes legais, aplicadas e dosadas segundo a natureza e a gravidade da falta cometida.

7.1.1. As sanc0es previstas nesta Clausula poderdo ser aplicadas cumulativamente, de acordo com
a gravidade do descumprimento, facultada ampla defesa a CONTRATADA, no prazo de
10 (dez) dias uteis, a contar da intimacéo do ato.

7.1.2. A inexecugdo contratual, inclusive por atraso injustificado na execugdo do contrato ou
instrumento equivalente, sujeitard a contratada, além das cominagOes legais cabiveis, a
multa de mora, graduada de acordo com a gravidade da infracdo, obedecidos os seguintes
limites maximos:

7.1.2.1. 10% (dez por cento) sobre o valor da nota de empenho ou do contrato, em caso de
descumprimento total da obrigacdo, inclusive no caso de recusa do adjudicatario em
firmar o contrato ou retirar a nota de empenho, dentro de 10 (dez) dias contados da
data de sua convocacéo;

7.1.2.2. 0,3% (trés décimos por cento) ao dia, até o trigésimo dia de atraso, sobre o valor
da parte do fornecimento ndo realizado;

7.1.2.3.0,7% (sete décimos por cento) sobre o valor da parte do fornecimento ndo realizado,
por cada dia subsequente ao trigésimo.
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7.1.3. A suspensdo de participagdo em licitacdo e o impedimento de contratar com a
Administracdo deverao ser graduados pelos seguintes prazos:

| — 6 (seis) meses, nos casos de:

a) aplicacdo de duas penas de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que 0
fornecedor tenha adotado as medidas corretivas no prazo determinado pela
Administracao;

b) alteracdo da quantidade ou qualidade da mercadoria fornecida;

Il — 12 (doze) meses, no caso de retardamento imotivado da execugéo de obra, de servico,
de suas parcelas ou do fornecimento de bens;

Il — 24 (vinte e quatro) meses, nos casos de;

a) entregar como verdadeira mercadoria falsificada, adulterada, deteriorada ou
danificada;

b) paralisacdo de servico, de obra ou de fornecimento de bens sem justa
fundamentacdo e prévia comunicacao a Administracao;

c) praticar ato ilicito visando frustrar os objetivos de licitagdo no a&mbito da
administracédo estadual;

d) sofrer condenacdo definitiva por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no
recolhimento de qualquer tributo.

7.1.4. As penalidades serdo obrigatoriamente publicadas no Diario Oficial do Municipio.

7.1.5. A multa podera ser descontada dos pagamentos eventualmente devidos, ou ainda, quando
for o caso, cobrada judicialmente.

7.2. Pelo descumprimento das demais obrigagcdes assumidas, a licitante estard sujeita ainda as
penalidades previstas na Lei n°® 10.520/02, Lei n° 8.666/1993 e demais legisla¢des aplicaveis.

8. CLAUSULA OITAVA - DA RESCISAO

8.1 - A inexecucgdo total ou parcial deste Contrato enseja sua rescisdo, com as consequéncias
contratuais, inclusive o reconhecimento dos direitos da Administracdo, conforme disposto nos
artigos 77 e 80 da Lei 8.666/93 e posteriores alteracGes.

8.2 - A rescisdo podera ser:

a) Determinada por ato unilateral e escrito da Administragdo, nos casos enumerados nos incisos |
a Xll e XVII e XVIII do artigo 78 da sobredita Lei;

b) Amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitacdo, desde que haja
conveniéncia para a Administragao;

c) Judicial, nos termos da legislag&o.

8.3 - Os casos de rescisdo serdo formalmente motivados nos autos do processo, assegurado o
contraditério e a ampla defesa.

8.4 - A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizacdo escrita e
fundamentada da autoridade competente.

9. CLAUSULA NONA — DAS DISPOSICOES GERAIS

9.1. Aos casos omissos, aplicar-se-a as demais disposicOes da Lei n° 10.520/02, e lei federal n°
8.666/93 e alteragdes.
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10. CLAUSULA DECIMA - DO FORO

10.1. Para as questfes resultantes do instrumento, fica eleito o Foro de Aparecida de Goiania,

Estado de Goias, com renlncia expressa a qualquer outro, por mais privilegiado que seja
ou venha a se tornar.

10.2. E assim por estarem justas e acordadas, as partes assinam o presente instrumento, em 02

(duas) vias de igual teor e forma para um sé efeito legal, na presenca das testemunhas
abaixo nominadas.

Aparecida de Goiania, de de
Contratante Contratada
Testemunhas:
1- CPF:
2- CPF:
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